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• Abstract : . 

W09316165 A Anionic surfactant concentrates (A) in solid pourable powder and/or granulate form, which may also constitute cpds. admixed with 
other auxiliary and/or essential substances (B) suitable for washing and/or cleaning agents, are obtd. by drying the corresp. aq. compsns. to give the 
powder and/or granulate, whereby the concentrates are dust-free, having a settled density of ca. 150 g/1. The concentrates are obtd. by heat drying of the 
water-contg. formulations using superheated steam as a drying gas. 

Also claimed are porous substrate beads (C) for the prepn. of solid wetting, washing and/or cleaning agents with improved water solubility, esp. suitable 
as a substrate for the absorption of (B), obtd. by hot gas drying of a liquid, pref. aq., substrate bead material formulation, whereby the bead has a 
absorbent porous inner structure comprising at least 35 (50) wt.% anionic surfactants obtd. by spray and/or vortex layer drying in superheated steam. 
USE/ADVANTAGE - The surfactants have a high settled wt. and are readily soluble, and are more easily stored and handled than the corresponding 
liquid detergents (Dwg.0/0) 

EP-626005 B Anionic surfactant concentrates (A) in solid pourable powder and/or granulate form, which may also constitute cpds. admixed with other 
auxiliary and/or essential substances (B) suitable for washing and/or cleaning agents, are obtd. by drying the corresp. aq. compsns. to give the powder 
and/or granulate, whereby the concentrates are dust-free, having a settled density of ca. 150 g/1. The concentrates are obtd. by heat drying of the water- 
contg. formulations using superheated steam as a drying gas. 

Also claimed are porous substrate beads (C) for the prepn. of solid wetting, washing and/or cleaning agents with improved water solubility, esp. suitable 
• as a substrate for the absorption of (B), obtd. by hot gas drying of a liquid, pref. aq., substrate bead material formulation, whereby the bead has a 
absorbent porous inner structure comprising at least 35 (50) wt.% anionic surfactants obtd. by spray and/or vortex layer drying in superheated steam. 
USE/ADVANTAGE - The surfactants have a high settled wt. and are readily soluble, and are more easily stored and handled than the corresponding 
liquid detergents (Dwg.0/0) 

US5536430 A The process of producing anionic surfactant concentrates contg. at least about 35% by wt. of anionic surfactant in the form of solid, free- 
flowing powders or granules having an absorbent porous inner structure and an apparent density of from about 1 50 to about 370 g A, comprising 
preparing aqueous solutions, emulsions or suspensions of the surfactant concentrates and drying the aqueous solutions, emulsions or suspensions of the 
surfactant concentrates with a drying medium consisting of superheated steam. (Dwg.0/0) 
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@ Wertstoffe und Wertstoffgemische fur Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel in neuer Zubereltungsform 

(§) Die Erfindung betrifft fur den Etnsstz in Netz-. Wasch- 

und/oder Reinigungsmitteln geeignete Wertstoffe und Wert- 
stoffgemische in Form eines schuttfahigen kornformigen 

Gutes, das durch Beladen eines Grundkorns (Tragerbead) 

mit einer Wertstoffe der angegebenen Art enthaltenden 

Zubereitung (Auftragsmasse) gewonnen wird. Das Kennzei- 

chen der Erfindung liegt darin. da& als Tragerbead ein durch 

Spruh- und/oder Wirbelschichttrocknung in uberhitztem 

Wasserdampf gewonnenes Material vorliegt. Bevorzugt ist 

auch das Tragerbead unter Mitverwendung von tensidischen 

Wertstoffen aufgebaut, wobei insbesondere Aniontenside 

bevorzugt sind, die im Temperaturbereich von etwa 100°C 

wenigstens anteilsweise Feststoffe sind. 

Die Erfindung betrifft weiterhin die nicht beladenen Trager- 

beads der zuvor geschilderten Art, ein Verfahren zur Herstel- 

lung der beladenen Tragerbeads und die Verwendung der 
m beladenen und nicht beladenen Tragerbeads als Bestandteil 
f von Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in fester 
* Anbietungsform. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unto Hag on entnommen 
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Gebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft das Gebiet der Wertstoffe und Wertstoffgemische far d n Einsatz in Netz-, Wasch- 
und/oder Reinigungsmitteln und beschreibt insbesondere eine neuartige Zubereitungsform dieser bekannten 
Stoffkiasse bei ihrer Ausbildung als schutt- und/oder rieselfahiges komfdrmiges Gut Die erfmdungsgemaBe 
Lehre will dabei insbesondere Produkte der angegebenen Art zuganglich machen, die sich durch eine Kombina- 
tion von wichtigen anwendungstechnischen Parametern des hier betroffenen Sachgebietes auszeichnen, die m 
der bis heute ttblichen groBtechnischen Herstellung solcher Wertstoffe nur schwer zu verwirklichen ist 

Stand derTechnik 

Wertstoffe und Wertstoffgemische fur den Einsatz in Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in Form 
ernes schuttfahigen kornfdrmigen Gutes werden in aller Regel durch Trocknungsverfahren intermediar erhalte- 
ner wSBriger Zubereitungen dieser Stoffkiasse gewonnen. Die Sprilhtrocknung solcher Zubereitungen fmdet 
seit Jahrzehnten weltweit in groBtechnischem MaBstab statt Als Trocknungsgasstrom werden HeiBluft bezie- 
hungsweise Gemische von Luft und heiBen Verbrennungsgasen eingesetzt 

Die anwendungstechnischen Anforderungen an solche schutt- und rieselfahigen Pulver, Granulate oder auch 
starker verdichteten kornfdrmigen Materialien sind extrem vielgestaltig und in vielfacher Beziehung in sich 
widerspruchsvoll. Lediglich beispielhaft gilt etwa: Die Wertstoffe beziehungsweise Wertstoffgemische sollen 
nach heutiger Vorstellung zu vergleichsweise hohen Schfittgewichten verdichtet, gleichzeitig aber im Wasch- 
beziehungsweise ReinigungsprozeB schnell wieder auflosbar sein. Die Mitverwendung sogenannter Stellmittel, 
denen keine wesentliche Funktion im Wasch- beziehungsweise ReinigungsprozeB zukommt, die aber den 
trockenen Zubereitungsformen erhdhte Schuttdichte und in gewissem Sinne auch eine verbesserte Wiederauf- 
losbarkeit verleihen kdnnen, soil soweit wie moglich eingeschrankt oder am besten ganz auBer Betracht gelassen 
werden. Der Gehalt der Feststoffzubereitungen an Komponenten mit Tensidcharakter soil soweit wie mdglich 
nach oben angehoben werden, urn der Konzeption des optimierten Wirkstoffkonzentrates zu entsprechen. 
Bekannt ist aber, daB diesen Tensiden — . und zwar sowohl den anionischen wie den nicht-ionischen Tensiden - 
insbesondere bei der Auf trocknung aus waBrigen Zubereitungen ausgesprochene Vergelungstendenz zukommt 
die zu schwerwiegenden Behinderungen in der Wiederauflosbarkeit auch eines feinteiligen Gutes bis hin zur 
Unl6stichkeit ftthrt. Wichtig ist weiterhin die bekannte Temperatursensitivitat zahlreicher Wertstoffe des hier 
angesprochenen Gebietes, insbesondere in Gegenwart von Wasser. Die Herstellung trockener schfitt- bezie- 
hungsweise rieselfahiger Wertstoffe und Wertstoffgemische des hier betroffenen Anwendungsgebietes — bei- 
spielsweise die groBtechnische Herstellung von Textilwaschmitteln - ist dementsprechend heute zu einem 
Arbeitsgebiet weit entwickelter Hochtechnologie gewordea 

Im Rahmen groBtechnischer Trocknungsverfahren gewinnt in jlingster Zeit die an sich seit ca. 100 Jahren 
bekannte Technologie der HeiBdampFtrocknung zunehmende Beachtung. Die KreislauffOhrung des als Trock- 
nungsgas eingesetzten uberhitzten Wasserdampfes im geschlossenen System sowie die Mdglichkeit der unmit- 
telbaren Kondensation des ausgekreisten Brudenteilstromes schaffen gute Voraussetzungen fur das Betreiben 
solcher Trocknungsanlagen mit geringen die Umwelt belastenden Emissionen. Bis heute schrankt sich allerdings 
der praktische Einsatz dieser Technologie auf nicht-klebriges stfickiges NaBgut ein. So wird beispielsweise der 
iiberhitzte HeiBdampf bei der Braunkohlen- und Klarschlammtrocknung oder bei der Trocknung von Rflb- 
schnitzeln, Biomassen und anderen organischen Produkten far die Tierfutterverwertung eingesetzt, vergleiche 
hierzu beispielsweise D. Gehrmann "Entwicklungstendenzen der Trocknungstechnik in der chemischen Indu- 
strie", Chem.-Ing. Tech. 62 (1990) A 512-520, insbesondere die Unterkapitel 22 und 3.1. 

Umfangreiche Arbeiten der Anmelderin beschaftigen sich mit der Einsatzm6glichkeit des Arbeitspnnzips der 
HeiBdampftrocknung auf Wertstoffe und Wertstoffgemische aus dem Bereich der Netz-, Wasch- und/oder 
ReinigungsmitteL Es wurde flberraschenderweise gefunden, daB dieses Trocknungsverfahren auch far das hier 
angesprochene und aus vielgestaltigen Oberlegungen heraus sehr viel sensitivere Arbeits- beziehungsweise 
Produktgebiet die bisher bekannten, insbesondere okologischen und energetischen Vorteiie der HeiBdampf- 
trocknung genutzt werden kdnnen. So beschreibt die DE-A 40 30 688 ein Verfahren zur Gewinnung feinteiliger 
fester schQtt- beziehungsweise rieselfahiger Wertstoffe oder Wertstoffgemische far Netz-, Wasch- und/oder 
Reinigungsmittel aus ihren waBrigen Zubereitungen, wobei Qberhitzter Wasserdampf als trocknender HeiBgas- 
strom eingesetzt wird. Dabei wird die Trocknung des partikularen Gutes vor dessen Gefahrdung durch thermi- 
sche Einwirkung abgebrochen. Jv 

In einer Reihe weiterer aiterer Anmeldungen der Anmelderin werden besondere Ausgestaltungen und Ver- 
-besserungen solcher-Trocknungsverfahren mit uberhitztem-Wasserdampf als HeiBgasstrom und deren Anwen- 
dung auf das Gebiet der Wertstoffe und Wertstoffgemische fur Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel 
geschildert Verwiesen wird in diesem Zusammenhang insbesondere auf die alteren deutschen Patentanmeldun- 
gen DE-P 42 04 0353. DE-P 42 04 090.6, DE-P 42 06 050.8, DE-P 42 06 521.6, DE-P 42 06 4953, DE-P 42 08 773.2 
und DE-P 42 09 432.1. . tl Jm _ . 

Die im nachfolgenden geschilderte technische Lehre betrifft eine wichtige Weiterentwicklung dieser Techno- 
logie der Herstellung von trockenen schQtt- beziehungsweise rieselfahigen Wertstoffen oder Wertstoffgemi- 
schen aus dem Bereich der Netz-, Wasch- und/oder ReinigungsmitteL Die erfmdungsgemaBe Lehre baut dabei 
auf den Erkenntnissen und Arbeitsregeln aus der DE-A 40 30 688 und den genannten alteren Anmeldungen auf. 
Zum Zwecke der Erfindungsoffenbarung wird dementsprechend hiermit ausdrucklich der Offenbarungsinhalt 



2 



DE 42 34 376 Al 



dieser Veroffentlichung und aiteren Anmeldungen auch zum Gegenstand der vorliegenden Erfindungsoffenba- 
rung gemacht, der in Kombination mit den nachfolgend angegebenen weiterfuhrenden Erkenntnissen und 
Arbeitsregeln zu verstehen ist 

Die erfindungsgemaBe Lehre geht von der uberraschenden Erkenntnis aus, daB mit dem Einsatz des iibernitz- 
ten Wasserdampf s als Trocknungsmedium bei der Auftrocknung waBriger Zubereitungen von Wertstoffen und 5 
Wertstoffgeraischen aus dem Bereich der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel bisher nicht bekannte 
K mbinationen von wichtigen anwendungstechnischen Eigenschaften im Trockenprodukt eingestellt werden 
konnen. In weiterf Qhrender Ausgestaltung der Erfindung werden hierauf aufbauend neue Wertstoffzubereitun- 
gen zuganglich,die sich bisher bekannten Materialien als Oberlegen erweisen. Der Austausch der konventionel- 
len HeiBgasphase auf Basis von Brenngasen beziehungsweise Luft/Brenngasgemischen gegen den uberhitzten 10 
Wasserdampf fuhrt nicht nur zur verbesserten Okologie des Gesamtverfahrens und der in bestimmter Weise 
abgewandelten chemisch-thermodynamischen Beanspruchung des zu trocknenden Gutes, ersichtlich wird auch 
die primar im Mikrobereich entstehende Raumstruktur des Trockengutes durch die Auswahl des uberhitzten 
Wasserdampfs als Trocknungsmedium beeinfluBt Die erfindungsgemaBe Lehre macht davon Gebrauch und 
ermSglicht auf diesem Wege die Bereitstellung von Wertstoffen beziehungsweise Wertstoffgemischen der 15 
geschilderten Art mit neuartigen Eigenschaften und/oder neuartiger Zusammensetzung. 

Beschreibung der Erfindung 

Gegenstand der Erfindung sind dementsprechend in einer ersten Ausfuhrungsform Wertstoffe und Wertstoff- 20 
gemische fur den Einsatz in Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in Form eines schOttfahigen kornformi- 
gen Gutes, das durch Beladen eines Grundkorns — im nachfolgenden auch als Tragerbead" bezeichnet — mit 
einer Wertstoffe der angegebenen Art enthaltenden Zubereitung - im nachfolgenden auch als "Auftragsmasse" 
bezeichnet - gewonnen wird Das Kennzeichen der Erfindung liegt hier darin, daB das Tragerbead ein durch 
Sprfih-und/oder Wirbelschichttrocknung in uberhitztem Wasserdampf gewonnenes Material ist 25 

Dabei ist in den wichtigen Ausfuhrungsformen der Erfindung die Auftragsmasse zu einem wenigstens substan- 
tiellen Anteil in die porose Innenstruktur des Tragerbeads eingetragen und erfullt das zugangliche Freiraumvo- 
lumen dieser Innenstruktur zu wenigstens 10 VoL-%, bevorzugt zu wenigstens 50 VoL-M. Es kann dabei - 
insbesondere in Abhangigung von der physikalischen Beschaffenheit der Auftragsmasse — zweckm&Big sein, 
daB nur begrenzte oder keine substantiellen Mengen der Auftragsmasse im Korn-AuBenbereich vorliegen. 30 

In einer wichtigen Ausfuhrungsform enthalt nicht nur die in das Tragerbead eingetragene Auftragsmasse 
Wertstoffe der angegebenen Art, es ist bevorzugt, daB auch das Tragerbead wenigstens anteilsweise, vorzugs- 
weise wenigstens uberwiegend aus Wertstoffen fur Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel gebildet ist und in 
der angegebenen Weise durch Trocknung einer fiieBfahigen insbesondere waBrigen Zubereitung in Qberhitztem 
Wasserdampf hergestellt worden ist Als ein wichtiger Wertstoffbestandteil konnen dabei schon bei dem Aufbau 35 
beziehungsweise der Herstellung des Tragerbeads entsprechende Wirkstoffe mit Tensidcharakter zum Einsatz 
kommen. Durch die nachfolgend geschilderten speziellen Elemente der Erfindung gelingt es auch und gerade 
unter Einsatz dieser zur Verklebung und Vergelung neigenden und dann ublicherweise schwer wasserloslichen 
* beziehungsweise schwer wasseremulgierbaren Verbindungen hochporose und dementsprechend aufnahmebe- 
reite Tragerbeads zu schaffen, die zur Beladung der Tragerbead-Innenstruktur mit weiteren Wertstoffen des 40 
betroffenen Sachgebietes geeignet sind und sich gleichzeitig durch erne optimierte Aufldsbarkeit beziehungs- 
weise Emulgierbarkeit in den Ublicherweise waBrigen Phasen beim praktischen Einsatz auszeichnen. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind dementsprechend die porosen Tragerbeads als solche fur die 
Herstellung von festen Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln mit verbesserter Wasserloslichkeit die 
insbesondere als Trager fur die Aufnahme von Wert- und/oder Hilfsstoffen des angegebenen Anwendungsge- 45 
bietes geeignet sind und durch HeiBgastrocknung einer fiieBfahigen, insbesondere waBrigen Zubereitung des 
Tragerbead-Materials gewonnen werden, wobei die Erfindung als Kennzeichnen vorsieht diese Tragerbeads 
durch Spruh- und/oder Wirbelschichttrocknung in uberhitztem Wasserdampf herzustellen. 

Die Erfindung betrifft in weiteren Ausfuhrungsformen das Verfahren zur Herstellung des kornfdrmigen, in 
einem wenigstens zweistufigen Verfahren gewonnenen Gutes sowie die Verwendung der por6sen Tragerbeads 50 
und/oder des mit Wertstoffen beladenen kornformigen Gutes als Bestandteil von Netz-, Wasch- und/oder 
Reinigungsmitteln in fester Anbietungsfoim 

Bei der Gewinnung von festen Anbietungsformen fiir Wertstoffe und Wertstoffgemische des betroffenen 
Sachgebietes ist die MaBnahme der Beladung eines in erster Stufe gebildeten hinreichend aufnahmefahigen 
Tragerbeads mit fiieBfahigen Wertstoffen oder einer Wertstoffzubereitung in flieBfahiger Form eine der wohl 55 
bekanntesten MaBnahmen. So werden bei Raumtemperatur flussige Niotensidverbindungen und/oder andere 
flttssige Wertstoffe beispielsweise in ein vorgebildetes pulverformiges oder korniges Material aus Inhalts- und 
Hilfsstoffen des hier betroffenen Sachgebietes eingetragen. Werden dabei Hilfsflussigkeiten, beispielsweise 
Wasser, mitverwendet, so kann sich eine nachfolgende Trocknungsstufe anschlieBen. 

Die in der Praxis wohl wichtigsten Ausffihrungsformen fQr die Ausbildung solcher Tragerbeads ist einerseits 60 
die Herstellung und Verwendung sogenannter Turmpulver, die uberwiegend aus wasserloslichen und/oder 
wasserunldslichen, anorganischen und/oder organischen Bestandteilen und Zusatzstoffen — etwa eines Textil- 
waschmittels — bestehen. In diese Turmpulver kdnnen dann flussige Komponenten wie Niotenside, Parfumdle 
und dergleichen eingetragen werden. Bestandteil der Turmpulver sind in aller Regel auch waschaktive Anion- 
tenside, insbesondere entsprechende bei Raumtemperatur feste Salze, Solche tensidischen Komponenten sind 65 
allerdings nach bisheriger Praxis nur in beschrankten Mengen Bestandteil der Feststoff-Vorkomponente.Grund 
dafUr ist die ausgesprochene Vergelungstendenz der bei Raumtemperatur festen Tensidverbindungen im Rah- 
men des ablichen Auftrocknungsprozesses unter Einwirkung von HeiBgasen und dem aus dem Einsatzgut 
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auszutragenden Wasserdampf. Die sich ausbildenden vergelten Tensidpartikel beziehungsweise -schichten sind 
in aller Regel schwer wasserldslich. Die BeschrSnkung des mengenmaBigen Anteiles fester Tensidverbindungen 
bei der Turmpulverherstellung wird u. a. von der Oberlegung mitbestimmt, eine hinreichende Spreitung und 
Durchsetzung der aufgetrockneten Tensidfeststoffe mit anorganischen und/oder organischen Mischungsbe- 

5 standteilen mit verbesserter Wasseridslichkeit oder -dispergierbarkeit sicherzustellen. 

Eine besondere Ausftthrungsform des Arbeitens mit Tragerbeads zur, Herstellung fester Anbietungsformen 
von Wertstoffen des hier betroffenen Bereiches, die insbesondere tensidische Feststoffe enthalten, ist daher das 
Arbeiten mit besonders feinteiligen insbesondere anorganischen wasserunldslichenTrfigerbestandteilen, die zur 
Dispergierung in waBriger Ldsung geeignet sind Unter Mitverwendung beschrankter Mengen an Bindemitteln, 

io die tensidischer Natur sein kdnnen, werden Tragerbeads geschaffen, die mit weiteren Wertstoffen beaufschlagt 
werden kdnnen. Die feinteiligen unldslichen Grundstoffe sind insbesondere ihrerseits Wertstoffe filr das ange- 
sprochene Sachgebiet. Hier kommt entsprechenden Mineralstoffen mit lonenaustauschvermdgen besondere 
Bedeutung zu. Im Rahmen von Wasch- und Reinigungsmitteln sind wicbtige Vertreter die Zeolithe, wobei dem 
Zeolith-NaA in Waschmittelqualitat aber auch anderen feinteiligen kristallinen und gegebenenfalls quellfahigen 

15 Schichtsilikaten naturlichen und/oder synthetischen Ursprungs besondere Bedeutung zukommt 

Tragerbeads auf Basis solcher Materialien kdnnen mit gegebenenfalls erhdhten Mengen an tensidischen 
Verbindungen beladen werden, gleichwohl liegt auch hier im Fertigprodukt der Tensidanteil an nichtionischen 
und/oder anionischen Tensidverbindungen in einem vergleichsweise niedrigen Bereich, beispielsweise bis maxi- 
mal etwa 35 Gew.-% bezogen auf beladenes Tragerbead. Beispielhaft sei verwiesen auf die Angaben der 

20 EP-B1 0149 264 oder EP-A1 0021 267. 

Charakteristisch far solche beladenen Tragerbeads des Standes der Technik ist in der Regel, daB der eingetra- 
gene Wertstoffanteil fiberwiegend oder vollstandig im AuBenbereich des Tragerkornes — d h. auf dessen 
Oberflfiche — abgelagert ist. Hinreichend fest zusammenhaitende porose Granulate von feinteiligen unldslichen 
Feststoffpartikeln kdnnen in diesem Sinne nach den bisher bekannten Arbeitsmethoden besonders geeignete 

25 Tragerbeadmaterialien sein. Sie schaffen ttber die Granulierung der unldslichen Feinpartikel ein Tragermaterial 
doch immerhin vergrdBerter Oberflache, die einer Belegung mit der flttssigen und/oder in flieBfahiger Form 
aufgebrachten Beladungsmasse zuganglich ist 

Ftlr nicht mdglich wird bisher angesehen, bei Raumtemperatur feste Wertstoffgemische der betroffenen Art 
als Tragerbead fQr die Aufnahme weiterer Wertstoffe des Wasch- und Reinigungsgebietes zum Einsatz zu 

30 bringen, die zum substantiellen Anteil, beispielsweise zu deutlich mehr als 1/3 des Gesamt-Tragerbeads oder gar 
zur iiberwiegenden Menge dieses Tragerbeads aus tensidischen Wertstoffen gebildet wird. Grundlage ist hier 
das Wissen urn die Schwerldslichkeit und die Vergelungstendenz solcher hochkonzentrierten, bei Raumtempe- 
ratur festen Tensidgemische bei ihrem Eintrag in waBrige Phasen. Die erfindungsgemaBe Lehre baut auf der 
ttberfaschenden Erkenntnis auf, daB trockene Wertstoffgemische der erfindungsgemlBen Art, gewonnen durch 

35 Trocknung in iiberhitztem Wasserdampf, sich deutlich anders verhalten als die gleichen Wertstoffgemische aus 
der konventionellen HeiBgastrocknung. 

Diese Erkenntnis steht im Widerspruch zum bisherigen, der erfindungsgemaBen Lehre am nachsten kommen- 
den Wissen der Fachwelt Die eingangs zitierte DE-A4030 688 bezieht sich in Spalte 2, 28 bis 30, auf die 
Literaturstelle A. M. Trommelen et al. "Evaporation und Drying of Drops in Superheated Vapors" AIChE 

40 Journal 18 (1970), 857 bis 887. Die Verfasser dieser zuletzt genannten Verdffentlichung umersuchen am isolierten 
einzelnen Tropfen dessen Verhalten einmal in HeiBluft zum anderen in iiberhitztem Wasserdampf. Es werden 
dabei NaBmaterialien unterschiedlichsten Ursprungs eingesetzt Neben reinem Wasser werden verschiedenar- 
tigste waBrige Aufbereitungen aus dem Lebensmittelsektor, Ldsungen und Suspensionen rein anorganischer 
Materialien sowie schlieBlich Tropfen einer wiBrigen Losung eines handelsublichen Textilwaschmittels einge- 

^5 setzt Die Verfasser dieser Arbeit untersuchen und beschreiben dabei insbesondere auch gerade die Strukturan- 
derungen, die das Material im ProzeB der Auf trocknung durchmacht und vergleichen die Produktbeschaffenheit 
der auf getrockneten Tropfen einerseits in HeiBlufttrocknung, andererseits in fiberhitztem Wasserdampf. Fiir 
den dampfgetrockneten Tropfen der waBrigen Waschmittelzubereitung wird bei derGasphasentemperatur von 
250 D C eine betrachtlich hdhere Dichte des Trockenproduktes festgestellt Insgesamt fuhren die Verfasser als 

50 zusammenfassenden AbschluB (a. a. O. Seite 866) aus: 

"No radically different properties of the dried particies result from drying in steam as compared with air. 
However, drops dried in steam sometimes yield denser particles. Dehydration and thermal degradation occur 
just as readily in both drying media." 

Die erf indungsgemaBe Lehre baut demgegenuber auf der iiberraschenden Erkenntnis auf, daB Wirkstoff e und 

55 Wirkstoffgemische des Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittelgebietes und dabei insbesondere tensidische 
Wirkstoffe enthaltende Stoffmischungen dieser Art zu vdllig unterschiedlichen Ergebnissen einmal bei der 
Trocknung in Qberhitztem Wasserdampf und zum anderen bei der Trocknung in konvenuonellen HeiBgasen 
fQhren. Im zuletzt genannten Fall bildet sich im Tropfen von der Oberflache nach innen schnell ein Temperatur- 
undFeucfttiglceitsgra^ 

6o dem Inneren des Tropfens diffundiert FlQssigkeit nach auBen, wobei im Wasser geldste Stoffe auskristallisieren, 
sobald deren Ldslichkeit ttberschritten wird Das Ergebnis ist eine weitere Verfestigung und Verdickung der 
auQeren Hfllle. 

Die Trocknung eines Tropfens im Qberhitzten Wasserdampf tauft dagegen anders ab. Beim Kontakt des noch 
nicht auf Siedetemperatur aufgeheizten Tropfens mit iiberhitztem Dampf kondensiert zunachst Wasser auf der 
65 Oberflache. Es bildet sich ein Wasserfilm um den Tropfen. Die Kondensauonswanne geht auf das Tropfeninnere 
Ober. Ist die Verdampfungstemperatur im Tropfen erreicht, so erfolgt in dem Einstoffsystem Wasser/Wasser- 
dampf die Trocknung gemaB der Dampfdruckkurve im gesamt n Tropfen, d. h. das Wasser beginnt im gesamten 
Tropfen zu verdampfen. Es wird also nicht wie bei der Trocknung mit HeiBgasen bereits zu Beginn eine starre 
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AuBenhttlle gebildet, die das weitere Schrumpfen des Tropfens verhindert Der Tropfen trocknet fiber den 
Querschnitt gleichrnaBig ein, wobei sich in dem entstehenden Feststoffgefuge offenbar durchgSngig viele kleine 
DampfkanaJe bilden. Die gebildete Trockenstoffmasse wird damit extrem 1 poros. Hiervon macht die erfindungs- 
gemaBe Lehre Gebrauch. Die hohe Porositat des Feststoff materials kann die Grundiage fur eine substantiell 
verbesserte Wasserloslichkeit und/oder fur ein stark erhohtes Saugvermogen des heiBdampfgetrockneten Ma- 5 
terials gegenilber flieBfahigen Phasen im Vergleich zum konventionell getrockneten Material sein. Erfindungs- 
gemaB wird damit nicht nur die auBere Teilchenoberflache des komformigen Tragerbeads der Belegung mit der 
Auftragsmasse zuganglich, insbesondere die innere Oberflache und letztiich damit der ganze frei zugangliche 
Innenraum des im Oberhitzten Wasserdampf getrockneten Tragerbeadkorns kann mit der Auftragsmasse belegt 
beziehungsweise ausgefullt werden. 10 

Die zuvor geschilderte erste Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Lehre macht insbesondere von diesem 
erhohtem Saug- beziehungsweise Aufnahmevermogen der Trockenstoffe Gebrauch, die beim Einsatz von 
uberhitztem Wasserdampf als Trocknungsmedium gewonnen worden sind. Hier wird ein durch Sprtih- und/oder 
Wirbelschichttrocknung in Gberhitztem Wasserdampf gewonnenes Material als Tragerbead eingesetzt, das in 
einer zweiten Verfahrensstufe mit Wertstoffen oder Wertstoffgemischen aus dem Bereich der Netz-, Wasch- 15 
und/oder Reinigungsmittel beladen wird Diese Beladung in der zweiten Stuf e, auf die im Zusammenhang mit der 
Schilderung des erfindungsgemaBen Verfahrens zur Herstellung der beladenen Tragerbeads naher eingegangen 
wird, erfolgt in aller Regel unter Bedingungen, unter denen die einzufuhrende Masse in flieBfahigera Zustand 
vorliegt Als Beladung kommen also insbesondere bei Raum- und/oder Arbeitstemperatur flussige Wertstoffe 
und/oder Losungen, Emulsionen und/oder Dispersionen von Wertstoffen in Betracht, wobei im zuletzt genann- 20 
ten Fall sich eine Abreicherung der zur Beladung eingesetzten Hilfsflussigkeit — insbesondere Wasser — 
anschlieBen kann. Das technische Handeln im Sinne der erfindungsgemaBen Lehre ist allerdings nicht darauf 
beschrankt Die Beladung des Tragerbeads kann auch mit Schmelzen der als Auftragsmasse einzuffihrenden 
Komponenten vorgenommen werden. Durch geeignete, dem Fachmann an sich bekannte MaBnahmen kann 
sichergestellt werden, daB das Einziehen der Auftragsmasse in den porosen Innenraum des Tragerbeads in 25 
gewunschtem AusmaB moglich wird 

In einer wichtigen Ausfuhrungsform sind nicht nur die als Auftragsmasse einzusetzenden Wertstoffe bezie- 
hungsweise Wertstoffgemische entsprechende Komponenten aus dem Bereich der Netz-, Wasch- und/oder 
ReinigungsmitteL Hier ist auch das Tragerbead selber wenigstens anteilsweise und dabei vorzugsweise wenig- 
stens fiberwiegend aus Wertstoffen fur Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel gebildet, die durch Trocknung 30 
einer flieBfahigen, insbesondere wSBrigen Zubereitung in uberhitztem Wasserdampf in das Trockenmaterial 
uberfuhrt worden ist Dabei gilt dann die erfindungsgemaB weiterhin bevorzugte Regel, daB das getrocknete 
Tragerbead im Temperaturbereich von etwa 100 bis 110°C und bevorzugt im Temperaturbereich bis etwa 
120°C als Feststoff vorliegt, dessen Plastizitat und Oberflachenklebrigkeit durch geeignete Auswahl und Zusam- 
menstellung der das Tragerbead bildenden Komponenten derart eingeschrankt sind, daB substantielle Verkle- 35 
bungen der Teilchen miteinander und/oder substantielle Verklebungen deren offenporigen Innenstruktur auch 
unter den Bedingungen der Einwirkung des iiberhitzten Wasserdampfes ausscheiden. Die erfindungsgemaBe 
Lehre stellt damit sicher, daB das spezielle hochpor6se Strukturgeriist des primar bei der Trocknung mit 
uberhitztem Wasserdampf anfallenden Trocknungsgutes derart fixiert ist, daB es in den unausweichlichen 
mechanischen Druck- und Berflhrungsbelastungen fur ein solches kornfdrmiges Gut auch im Bereich erhShter 40 
Temperaturen und gegebenenf alls in Gegenwart von HeiBdampf aufrechterhalten bleibt. 

Die in dieser Form stabilisierte pordse Innenstruktur, die sich als primares Trocknungsergebnis der Herstel- 
lung des Tragerbeads durch Trocknung in uberhitztem Wasserdampf ausbildet, wird zu einem wichtigen bestim- 
menden Element des erfindungsgemaBen Handelns in seinen verschiedenen Aspektea Diese porose Innenstruk- 
tur wird zur Beladung des zuganglichen Innenvolumens mit wenigstens substantiellen Anteilen der Auftrags- 45 
masse benutzt, durch — im nachfolgenden noch geschilderte — bestimmte Ausgestaltung der Auftragsmasse 
kann das Aufloseverhalten des beladenen Tragerbeads im praktischen Einsatz in waBrigen Flotten entscheidend 
beeinfluBt werden. Es ist dabei moglich, die Auftragsmasse nahezu oder tatsachlich vollstandig in den Innenraum 
des jeweiligen kornfdrmigen Tragerbeads aufzunehmen, so daB auf seiner AuBenflache praktisch keine oder nur 
untergeordnete Restbestande der Auftragsmasse zuruckbleiberu Ebenso kann aber auch gezielt eine partielle 50 
oder vollstandige Beladung des porosen Innenraumes mit ausgewahlten Komponenten als Auftragsmasse 
vorgenommen werden und zusatzlich weitere Anteile der gleichen oder einer anderen Auftragsmasse zur 
Beschichtung der Tragerbead- AuBenflachen zum Einsatz kommen. Die erfindungsgemaBe Lehre schafft damit 
Freiheitsgrade zum technischen Handeln, wie sie bisher auf dem hier betroffenen Sachgebiet nicht zur Verfu- 
gung stehen. 55 

Tragerbeads 

In einer besonders wichtigen Ausgestaltung der erfindungsgemaBen Lehre sind die Tragerbeads als solche 
unter Mitverwendung betrachtlicher Mengen von Wertstoffen mit Tensidcharakter aufgebaut. Dabei kann der 60 
Gehalt des Tragerbeads an solchen Tensiden beispielsweise wenigstens etwa 10 Gew.-%, aber auch wesentlich 
mehr, beispielsweise wenigstens etwa 20 bis 30 Gew.-%, ausmachen. In wichtigen AusfQhrungsformen betragt 
der Tensidgehalt des noch nicht beladenen Tragerbeads wenigstens etwa 35 Gew.-Vo, wobei in besonders 
wichtigen AusfOhrungsformen dieser Ausgestaltung der Tensidgehalt des unbeladenen Tragerbeads bei wenig- 
stens etwa 50 Gew.-% liegt und dabei bis zu 90 bis 95 Gew.-% des Tragerbeads betragen kann. Es werden im 65 
nachfolgenden noch Sonderfaile geschildert werden, in denen durch Auswahl des richtigen Tensids das Trager- 
bead praktisch vollstandig aus der tensidischen Komponente gebildet sein kann. 

Je hdher der Gehalt des Tragerbeads an tensidischer Komponente wird, um so starker treten die individuejlen 
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Eigenschaften des eingesetzten Tensids im Verhalten des por6sen Tragerbeads in den Vordergrund. Fur die 
erfindungsgemaBe Lehre bedeutet das, daB im Temperaturbereich von etwa 100 bis 120°C hinreichend feste 
Tensidkomponenten bevorzugte Materalien sind. In Betracht kommen hier insbesondere Aniontenside. Die 
Gewinnung von Aniontensidkonzentraten durch Spruh- und/oder Wirbelschichttrocknung in iiberhitztem Was- 

5 serdampf ist bekanntlich Gegenstand der eingangs zitierten aiteren deutschen Patentanmeldung DE- 
P 42 06 050.8, deren Offenbarung hiermit nochmals ausdrQcklich zum Gegenstand auch der vorliegenden Erfin- 
dungsoffenbarung gemacht wird. Diese Aniontensidkonzentrate enthalten in erfindungsgemaB bevorzugten 
Ausfdhrungsform n Abmischungen mit wasserloslichen und/oder feinteiiigen wasserunloslichen anorganischen 
und/oder organischen Hilfs- und/oder Wertstoffen, deren Auswahl so getroffen wird, daB die erfindungsgemaB 

io wesentlichen Einschrankungen der Plastizitat und/oder der Oberflachenklebrigkeit im Temperaturbereich um 
100 bis 120°C gewahrleistet sind. Dabei liegen in den bevorzugten Ausfuhrungsformen der Erfindung solche 
Mischungskomponenten, bezogen auf die Aniontenside im Tragerbead, in untergeordneten Mengen vor. Erfin- 
dungsgemaB gelingt damit erstmalig der Zugang zu festen trockenen Wertstoffzubereitungen des Gebietes der 
Netz-, Wasch- und Reinigungsmittel t in denen ein festes Tragerbead zum wenigstens tiberwiegenden Bestandteil 

15 auf Basis tensidischer Komponenten und insbesondere auf Aniontensidbasis aufgebaut ist Die bisherige Wasch- 
mitteltechnologie kennt solche Stoffzubereitungen nicht. 

Das Temperaturverhalten der das Tragerbead bildenden Komponenten und insbesondere der in der erfin- 
dungsgemaB bevorzugten Ausfuhrungsform hier eingesetzten tensidischen Komponenten im Temperaturbe- 
reich von etwa 100 bis 120° C hat bestimmenden EinfluB auf die jeweils zu wahlende Zusammensetzung der 

20 Wert- und Hilfsstoffe fur den Tragerbead-Aufbau. Wichtige Aniontenside, beispielsweise Fettalkoholsulfate 
(FAS) langkettiger Fettalkohole, eine Vielzahl waschaktiver Sulfonate, aber auch niotensidische Verbindungen, 
beispielsweise Alkylglycosidverbindungen langkettiger Fettalkohole, sind im angesprochenen Temperaturbe- 
reich zwar noch in der Feststoffphase bestandig, ihre Plastizitat und insbesondere Oberflachenklebrigkeit kann 
aber schon vergleichsweise stark zugenommen haben. Die Erfindung sieht fQr Einsatzmaterialien dieser Art vor, 

25 die thermisch nicht voll befriedigenden Bestandteile fur das Tragerbead dadurch vollwertig einsetzbar zu 
machen, daB Mischungskomponenten mitverwendet werden, die die geforderte Temperaturstabilitat und insbe- 
sondere die geforderten niedrigen Werte in Oberflachenklebrigkeit und Plastizitat sicherstellea Bei diesen 
Mischungskomponenten kann es sich um Wertstof fe im Sinne von heute ubiichen Wasch- und Reinigungsmittel- 
gemischen handeln, es konnen aber auch Hilfsstoffe mitverwendet werden, die im beabsichtigten Anwendungs- 

30 gebiet keine Eigenfunktion entwickeln, die Verwendung der erfindungsgemaB zubereiteten Wertstoffe bezie- 
hungsweise Wertstoffkombinationen aber nicht storen. Solche Hilfsstoffe kdnnen wasserldslich und/oder was- 
serunlosltch sein. Sie kdnnen dabei anorganischer und/oder organischer Natur sein. Im Falle der wasserunldsli- 
chen Verbindungen werden Qblicherweise feinteilige anorganische und/oder organische Hilfsstoffe mitverwen- 
det Lediglich beispielhaft sind die nachfolgenden Angabeh zu verstehen: 

35 

Anorganische/organische Hilfsstoffe 

Geeignete wasserldsliche anorganische Hilfsstoffe zur Herabsetzungder Oberflachenklebrigkeit und Plastizi- 
tat organischer Komponenten sind Salze wie Phosphate, insbesondere STP, Natriumsulfat oder Natriumcarbo- 

40 nat Aber auch 16slichen Natriumsilicaten von der Art der Wasserglfiser und/oder AlkalihydroKid kann entspre- 
chende Funktion zukommen. Unldsiiche anorganische Mischungskomponenten zur Stabilisierung der Tragerbe- 
ad-Konsistenz und Absenkung der Oberflachenklebrigkeit sind beispielsweise Builder-Komponenten auf Zeo- 
lith- Basis, insbesondere ZeoIith-NaA in Waschmittelqualitat, andere quellfahige oder nicht-quellfahige Schicht- 
siiikate, beispielsweise entsprechende Montmorillonite wie Bentonit und dergleichen. Aber auch andere Builder- 

45 komponenten auf Basis fester, insbesondere kristalliner Silicat-Verbindungen, die in der heutigen Waschmittel- 
technologie bekannt sind, kommen hier in Betracht Einzelheiten dazu werden nachfolgend noch angegeben. 

Entsprechende Hiifsmittel finden sich auf der Seite organischer Komponenten. So sind beispielsweise Salze 
niedermolekularer organischer Komponenten im hinreichend aufgetrockneten Zustand in der Regel auch bei 
erh6hten Temperaturen nicht-klebrige Komponentea In Betracht kommen hier entsprechende organische 

50 GerQstsubstanzen wie die Alkalisalze von Polycarbonsauren beispielsweise Citronensaure, Adipinsaure, Bern- 
steinsaure, Nitrilotriessigsaure und dergleichen. Als Hilfsstof f zur Stabilisierung des Tragerbeads auch im hohen 
Temperaturbereich kommen aber auch organische Polymersubstanzen in Betracht wie sie in Wasch- und 
Reinigungsmitteln Qblich sind, beispielsweise entsprechende Komponenten auf Basis von Cellulosederivaten 
und/oder PVP, oder aber auch inerte organische Porymermaterialien wie Cellulosepulver und dergleichen. 

55 Grundsatzlich gilt, daB geeignete Stoffgemische und Mischungsverhaltnisse mittels einer dem Fachmann 
geiaufigen Arbeitsmethodik im Rahmen von Vorversuchen ermitteit werden konnen. Nach Durchfuhrung 
entsprechender Vorversuche kdnnen dann die ausgewahlten Stoffgemische der Spruhtrocknung aus waBrigen 
Aufbereitungen in iiberhitztem Wasserdampf unterworfen werden. Das dabei anfallende kornfftrmige Trocken- 
gut zeigTiiTder nachfolgelideirBehandlung mitTeiner flieBfahigerTPhase, ob und"ih^elchThT~AusniaB"die 

6o erwQnschte feinpordse Struktur und damit Beladbarkeit des gebildeten Tragerbeads auch in seiner Innenstruk- 
tur ausgebildet sind 

Wesentlich ist fflr das Verstandnis der erfindungsgemaBen Lehre, daB ubliche Aniontenside synthetischen 
und/oder natflrlichen Ursprungs, wie sie in der Praxis der heutigen Netz-, Wasch- und Reinigungsmittel bekannt 
sind, durch Mitverwendung in der Regel beschrankter Mengen an Hilfsmitteln in den Zustand hinreichend 
65 temperaturstabiler und nichtklebriger Feststoffe umgewandelt und damit zum pordsen Tragerbead mit aufge- 
schlossener Innenstruktur aufgearbeitet werden kdnnen. Auf diesem Wege erschlieBt sich damit erstmalig die 
MCglichkeit, pordse Tragerbeads f lir die Auf nahme v n weiteren Waschmittelbestandteilen zu schaffen, die zum 
Qberwtegenden Anteil aus Aniontensiden gebildet sind. 
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In Sonderfallen ist hier sogar die Moglichkeit gegeben, praktisch ohne Mitverwendung von Hilfsstoffen die 
pordsen Tragerbeads aus dem Aniontensid aufzubauen. Ein solcher Fall ist bei den sogenannten Di-Salzen 
gegeben, die bekanntlich Salze, vorzugsweise die Alkalisalze von waschaktiven alpha-sulfonierten Sulfofettsau- 
ren darstelien. Di-Salze beziehungsweise Di-Salzgemische technischer Reinheit konnen nicht nur ohne Zusatz 
von weiteren Hilfskomponenten zum porosen Tragerbead aufgearbeitet werden, sie konnen ihrerseits HUfsstof- 5 
f e fur thermisch weniger stabile Aniontensidkomponenten wie FAS, FAES, MES, ABS und dergleichen sein. 

Tenside 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung wird das porose Tragerbead in seiner Grundstruktur 10 
unter Mitverwendung von Aniontensiden aus den Klassen der Carboxylate, der Sulfonate einschiieBlich der 
Estersulfonate, der Di-Salze und/oder der Sulfate ausgebildet Die Tragerbeads kdnnen dabei ausgewahhe 
Aniontenside oder Gemische mehrerer Aniontenside enthalten, die in der Regel in Abmischung mit wasserlosli- 
chen und/oder feinteiligen wasserunloslichen anorganischen und/oder organischen Hilfs- und/oder Wertstoffen 
ohne Tensidcharakter aufgebaut sind In der hier betroffenen Ausfuhrungsform der Erfindung ist weiterhin 15 
bevorzugt, den Gehalt solcher Tragerbeads an anorganischen und/oder organischen Hilfsstoffen in Mengen 
nicht Qber etwa 60 Gew.-% und vorzugsweise im Bereich von etwa 5 bis 50 Gew.-% zu wahlen, wobei wiederum 
Mengen dieser Hiifsstoffe zur hinreichenden Stabilisierung der Aniontenside auch im Temperaturbereich von 
etwa 100 bis 120°C in Mengen von etwa 10 bis 30 Gew.-% besonders bevorzugt sind. AUe diese Gew.-%-Anga- 
ben beziehen sich dabei auf das unbeladene getrocknete Tragerbead. 20 

Wichtige AusfQhrungsformen der Erfindung sehen hier vor, daB die Tragerbeads in ihrer Korngrundstruktur 
die Aniontenside in Abmischung mit hinreichend temperaturstabilen sonstigen Wertstoffen des Bereichs der 
Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel enthalten. Eine zusammenfassende AufzShlung geeigneter Wertstoffe 
wird nachfolgend noch gegeben. In Betracht kommen in einer wichtigen weiteren Ausfuhrungsform als Zusatz- 
stoffe insbesondere aber auch solche Komponenten, die zu einer Verbesserung der Aniontensidaufldsung in 25 
waBrigen Phasen befahigt sind Beispiele hierfQr sind tibliche Dispergatoren, Hydrotrope, Strukturbrecher und 
dergleichea 

Auftragsmassen 

30 

Wie eingangs angegeben betrifft die Erfindung in einer besonders wichtigen Ausfuhrungsform das wenigstens 
2-stuf ig herzustellende kornformige Gut, das die zuvor geschilderten Tragerbeads mit einer als "Auftragsmasse" 
bezeichneten Beladung enthalt, die ihrerseits unter Mitverwendung von Wertstoffen aus dem Gebiet der Netz-, 
Wasch- und/oder Reinigungsmittel zusammengestellt ist 

Diese Auftragsmasse kann zwar im wesentlichen auf die Oberflacbe beziehungsweise die auBeren Bereiche 35 
des primar geformten Tragerbeads aufgetragen sein, in der bevorzugten Ausfuhrungsform ist jedoch wenigstens 
ein Anteil der Auftragsmasse moglichst weitgehend durchdringend in das porose Tragerbeadkom eingetragen. 
Verstandlich ist daraus, daB erfindungsgemaB bevorzugte Auftragsmassen bei Applikationstemperatur flieBfahi- 
ge und Wert- und/oder Hiifsstoffe des angegebenen Einsatzgebietes enthaltende Zubereitungen sind Es kann 
dabei bevorzugt sein, daB diese Innenstruktur zu wenigstens 10 VoL-% und vorzugsweise zu wenigstens etwa 50 40 
VoL-% — bezogen jeweils auf das zugangliche Innenvolumen des Tragerbeads — mit der Auftragsmasse belegt 
ist. Die Bestimmung des zuganglichen Innenvolumens erfolgt dabei in an sich bekannter Weise, z. B. durch 
dessen Ermittlung mittels flussigem Quecksilber. In wichtigen Ausfahrungsformen des erfindungsgemaBen 
Handelns ist das zugangliche Innenvolumen des Tragerbeads praktisch vollstandig mit Auftragsmasse gefullt 

Daruber hinaus liegen in einer wichtigen Ausfuhrungsform nur begrenzte Anteile an Auftragsmasse auf den 45 
Tragerbead-AuBenflachen vor, die mengenmSBig hdchstens etwa der Innenbef ullung entsprechen, insbesondere 
aber darunter liegen. Es kann hier zweckmaBig sein, daB keine substantiellen Mengen der Auftragsmasse im 
Korn- AuBenbereich vorliegen. Das kann beispielsweise dann von Vorteil sein, wenn es sich bei der Auftragsmas- 
se urn bei Raumtemperatur flieBfahige und/oder klebrige Materialien handelL 

In den Rahmen des erfindungsgemaBen Handelns fallen aber auch daruber hinausgehende Ausgestaltungen 50 
der hier betroffenen Materialien. So kdnnen Innenbeladung und AuBenbeladung der Tragerbeads mit Auftrags- 
massen unterschiedlicher Zusammensetzung vorgenommen werden. In einer ersten Beladungsstufe wird hier 
beispielsweise das zur Verfugung stehende Tragerbead-Innenvolumen anteilsweise oder vollstandig mit einer 
ersten Auftragsmasse belegt. In einem zweiten Verfahrensschritt kann dann zusatzlich eine gleiche oder in 
anderer Form zusammengesetzte Auftragsmasse in das feinkornige Gut aufgetragen werdea Hier wird sich 55 
diese zweite Auftragsmasse dann flberwiegend oder ausschlieBIich auf der AuBenflache des Korns verfestigen. 
Die Bedeutung einer solchen MaBnahme wird am nachfolgenden Beispiel ersichtlich: In der ersten Stufe der 
Beladung des pordsen Tragerbeads mit Auftragsgut kann beispielsweise ein bei Raumtemperatur flieBfahiges 
Material in den porosen Feststofftrager eingebracht werden. Soil jetzt ein Ausbluten beziehungsweise Heraus- 
diffundieren dieser flieBfahigen Masse im Rahmen der Zusammenstellung frei wahlbarer Wertstoffrezepturen 60 
und/oder fur besonders lagerstabile Wertstoffmischungen sicher ausgeschlossen werden, so kann das mit der 
FlOssigphase beladene Tragerbeadkom mit einem Mantel eines anorganischen und/oder organischen Feststoffs 
umhiillt werden, der letztlich im beabsichtigten Einsatzzweck — beispielsweise durch Auflosung in der waBrigen 
Flotte — vergeht und damit dann das Tragerbead mit seiner Fullung dem beabsichtigten Einsatzzweck zugang- 
lich macht « 

Aus den Erkenntnissen zur feinporosen Struktur der Tragerbeads, aus der im jeweiligen Einzelfall gewfthlten 
Zusammensetzung der Tragerbeads und den bekannten Anforderungen von Netz-, Wasch- und/oder Reini- 
gungsmitteln nach dem Wissen des Standes der Technik, leiten sich die Uberiegungen zur Auswahl der in zweiter 
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Verfahrensstufe aufzubringenden und einzutragenden Auftragsmasse ab. Grundsatzlich gilt, daB hier ausge- 
wahlte Wertstoffe oder auch Wertstoffgemische als solche, gewQnschtenfalls aber auch in Abmiscnung mit 
Hilfsstoffen, eingesetzt werden kdnnen. Im Bereich der Htlfsstoffe kann dabei unterschieden werden zwischen 
solchen Hilfsstoffen, die zum Verbleib im beladenen Tragerbead gedacht sind und Hilfsstoffen, die ledighch den 
impragnierenden Antrag der Auftragsmasse erleichtern. Die zuletzt genannten Hilfsstoffe sind in der Regel 
FIQssigkeiten, wobei hier dem Wasser die entscheidende Bedeutung zukommt. So kdnnen die Komponenten der 
Auftragsmasse - soweit sie nicht selber bei Applikationstemperatur hinreichend flieBfahige FlOssigphasen sind 
- in Form insbesondere waBriger Losungen, Emulsionen und/oder Dispersionen oder aber auch als Schmelzen 
in das Tragerbead eingetragen werden. Nach hinreichender Impragnierung kann erforderhchenfalls das als 
Hilfsfltissigkeit eingesetzte Wasser ganz oder anteilsweise aus dem jetzt beladenen Material abgezogen w ^rden. 

In einer weiterfilhrenden Ausftthrungsform der Erfindung kann hier aber auch gleich davon Gebrauch 
gemacht werden, daB beim Eintrag solcher FlQssigphasen und insbesondere soldier waBnger Flttssigpnasen, sich 
die bekannten Moglichkeiten der Granulierung des zunachst feinkdrnigen oder pulverfdrmigen Materials 
erschlieBen, so daB in dieser Ausftthrungsform der Eintrag der Auftragsmasse in das Tragerkorn und dessen 
Impragnierung mit diesen Wertstoffen verbunden werden kann mit einer UberfOhrung ernes vergleichsweise 
feinteiligen Materials in groberkornige Agglomerate. insoweit wird auf das allgemeine Fachwissen verwiesen. 

Zur Auswahl der Komponenten fur die Beschichtung beziehungsweise durchdringende Impragnierung der 
porosen Tragerbeads mit Wert- und gegebenenfalls Hilfsstoffen aus dem angegebenen Sachgebiet gelten wieder 
die allgemeinen Oberlegungen des Fachmanns, insbesondere zur beabsichtigten Zusammensetzung des wascn- 
beziehungsweise reinigungsaktiven Mehrkomponentengemisches, zur Temperatursensibihtat emzelner Kom- 
ponenten, zur Einstellung gezielter Effekte im Rahmen der Oberfuhrung der zunachst trockenen Wertstoffeube- 
reitung in waBrige Ldsungen, Emulsionen und/oder Suspensionen im praktischen Einsatz und dergleichen. Unter 
Berucksichtigung der im Rahmen der Erfindungsbeschreibung erlauterten Prinzipien fur den Aufbau ernes 
solchen Mehrkomponentenmaterials im Sinne der Erfindung wird fachmannisches Handeln in vielgestaltiger 
Weise m6glich. Ohne Anspruch auf Vollstandigkeit seien dementsprechend hier die nachfolgenden Angaben zur 
Beschaff enheit und Einsatzform geeigneter und wichtiger Komponenten zur Auftragsmasse gemacht 

Ein wichtiger aligemeiner Gedanke zur Auswahl wird durch die Tatsache bestimmt, daB der Eintrag der 
Auftragsmasse bei Raumtemperatur oder auch bei erhohten Temperaturen - praktisch bis hin zu etwa 100 C 
- erfolgen kann. Dabei ist von besonderem Vorteil, daB in dieser zweiten Arbeitsstufe der Beladung der pnmar 
gewonnenen Tragerbeads nachhaltige thermische und/oder hydrolytische Beanspruchungen des Gutkornes 
nicht mehr gegeben sind oder mit Sicherheit ausgeschaltet werden kdnnen. Die Beladung kann ublicherweise 
einfach in Umgebungsluft, gewQnschtenfalls aber auch in inerter Atmosphare beispielsweise unter Stickstoff, 
erfolgen. Der Eintrag und die Impragnierung der Tragerbeads mit der flieBfahigen Zubereitung der Auftrags- 
masse kann bei Raumtemperatur oder nur maBig erhdhten Temperaturen, beispielsweise im Temperaturbereich 
bis etwa 80° C erfolgen, fiblicherweise ist der Temperaturbereich von Raumtemperatur bis etwa 75 C und 
insbesondere der Bereich von etwa Raumtemperatur bis 50° C besonders geeignet 

Zur Impragnierung der Tragerbeads geeignete flieBfahige, insbesondere flussige Komponenten sind wieder- 
urn wasch- und/oder reinigungsaktive Tenside. In Betracht kommen hier insbesondere Niotenside, wie sie in der 
taglichen Praxis der Zusammenstellung von Wasch- und Reinigungsmhteln in groBem Umfange zur Verwen- 
dung kommen und sich dadurch auszeichnen, daB sie bei Raumtemperatur oder bei den angegebenen schwacn 
erhfihten Temperaturen in Hussigphase vorliegen. Zur Auswahl geeigneter Niotenside wird auf das allgemeine 
Fachwissen verwiesen, wobei im nachfolgenden noch summarische Angaben dazu gemacht werden. 

Als tensidische Komponenten der Auftragsmasse kdnnen aber auch aniontensidische Verbindungen m Be- 
tracht kommen, die aufgrund ihrer thermischen Instabilitat und/oder Klebrigkeit im Temperaturbereich von 
etwa 100 bis 120°C in der Phase des uberhitzten Wasserdampfes fur den Einsatz bei der Herstellung der 
Tragerbeads ausscheiden oder zumindest Schwierigkeiten bereiten. Solche aniontensidischen Komponenten 
kdnnen gegebenenfalls in Form einer Schmelze oder insbesondere in Form waBriger Emulsionen m das Trager- 
bead eingebracht werden. . m . 

Wichtige weitere Qbliche Komponenten aus dem Gebiet von Wasch- und Reinigungsmitteln smd insbesonde- 
re temperatursensitive Bestandteile oder sonstige Komponenten, deren Mitverwendung beim Herstellungspro- 
zeB der Tragerbeads aus allgemeinen Oberlegungen des Fachmanns ausscheiden. Ein typisches Beispiel hierf ur 
sind beispielsweise Duft- und Parfumstoffe oder solche Komponenten, die im AuflSsungsprozeB des k&rmgen 
Mehrstoffgutes im praktischen Einsatz so rasch wie mdglich in die waBrige Phase ubergehen sollen, ohne durch 
einen vergleichsweise langsameren AuflosungsprozeB tensidischer Wertstoffe in diesem Obergang in die waBri- 
ge Phase behindert zu werden. Grundsatzlich in Betracht kommen aber auch alle sonstigen Wertstoffe des 
Bereiches der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel, beispielsweise also weitere organische und/oder anor- 
ganische Builder/Co-Builder, Vergrauungs- und Verfarbungsinhibitoren, Schaumregulatoren, Bleichaktivatoren, 
optische Aufheller und Farbstoffe oder auch ganz einfach wasserldsliche Alkalisierungsmittel. 

In einer wichtigen Ausfuhrungsform macht die Erfindungdavon Gebrauch, daB.mit^rhgch pofosen Grund- 
struktur des Tracerbeads ein schwammartiges Saugvermdgen verbunden und damit die M6glichkeit gegeben ist, 



struktur des Tragerbeads ein schwammartiges Saugvermdgen verounaen una aamu cue mogiicnRwi wzvm ^ 
zu einer durchdringenden Impragnierung des Tragerbeads mit sekundar eingetragenen Komponenten zu kom- 
men. Werden im Tragerbead tensidische Komponenten eingesetzt, die aus sich heraus vergleichweise schwer 
Idslich beziehungsweise schwer emulgierbar oder dispergierbar in waBrigen Phasen sind, so kann die Beladung 
des por6sen Tragerbeads mit der Auftragsmasse den Eintrag 16sungsvermitteinder Hflfsstoffe und/oder den 
Eintrag sogenannter Strukturbrecher zum Gegenstand haben. Es ist sofort einleuchtend, daB in dieser We^e 
eine optimale Vermischung der schwerldslichen Wertstoffanteile mit Hilfsstoffen zur Verbesserung der Auflos- 
barkeit beziehungsweise Emulgierbarkeit sichergestellt werden kann. 
in di sem Zusammenhang sieht die Erfindung eine weitere Maglichkeit vor: Die zur v rbesserten Aufl6sung 
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im zweiten Arbeitsschritt in das hochpor6se Tragerbead einzutragenden Hilfsstoffe beziehungsweise Struktur- 
brecher kdnnen dahingehend weiter modifiziert beziehungsweise ausgewahlt werden, daB auch noch die 
Schmelz- beziehungsweise Verflussigungstemperatur der einzutragenden Hilfs- beziehungsweise Wertstoffe 
berucksichtigt wird. Es lassen sich dabei zwei grundsatzliche Mogiichkeiten unterscheiden: In einer ersten 
Ausfuhrungsform wird das Tragerbead mit einer bei Raumtemperatur oder nur sehr schwach erhohten Tempe- $ 
raturen fliissigen zweiten Wertstoffphase gefiillt. Fur zahireiche Anwendungszwecke kann das hinreichend oder 
gar wunschenswert seia In einer zweiten Ausfuhrungsform der hier betroffenen Ausgestaltung werden jetzt 
aber Hilfsstoffe gewahlt, die bei Raumtemperatur und auch noch bei maBig erhohten Temperaturen Feststoffe 
sind, wie sie beispielsweise bei der Lagerung und/oder bei der Verarbeitung solcher Wertstoffe beziehungsweise 
Wertstoffgemische auf das kornformige Gut einwirken. 1st durch den Schmelzpunkt beziehungsweise Schmelz- io 
bereich der impragnierenden Auftragsmasse sichergestellt, daB das im zweiten Arbeitsschritt eingetragene Gut 
auch bei Temperaturbeanspruchung in der Feststoffphase verbleibt, so kann damit die Fixierung der hochpord- 
sen Tragerbeadstruktur bis zum praktischen Einsatz als Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel sichergestellt 
werden. DarQber hinaus sind auch bei langeren Lagerzeiten und/oder bei Abmischung mit weiteren Wirkstoff- 
komponenten unerwunschtes En tmischen oder Ausbluten einer flieBf ahigen Phase unterbunden. j 5 

Die porose Grundstruktur des Tragerbeads kann — wie angegeben — mit der Auftragsmasse vollstandig 
ausgefullt werden, es ist aber auch mdglich nur einen Anteil dieser porosen Grundstruktur mit weiteren Wert- 
und gegebenenf alls Hilfsstoff en auszufOUen und zum Rest die porose Leerstruktur der Tragerbeads zu erhalten. 
Die Erfindung sieht damit vor, die Auftragsmasse der zweiten Stufe in Mengen — Gew.-% bezogen auf 
Tragerbead-Trockengewicht — von wenigstens etwa 1 Gew.-% bis zur maximalen Befilllbarkeit des Tragerbe- 20 
ads einzusetzen. Mengen der Auftragsmasse im Bereich von etwa 3 bis 100Gew.-% und insbesondere im 
Bereich von etwa 3 bis 80 Gew.-% kdnnen besonders zweckmaBig sein. In vielen Fallen wird die Menge der im 
zweiten Arbeitsschritt einzutragenden Wert- und gegebenenfalls Hilfsstoffe durch rezepturabhangige Oberle- 
gungen bestimmt Hier kann es zweckmaBig sein, Mengen der Auftragsmasse im Bereich bis etwa 50Gew.-% 
einzusetzen, wobei hier wiederum Mengen im Bereich von etwa 10 bis 35Gew.-% der Auftragsmasse — 25 
bezogen auf Tragerbead-Trockengewicht — h&ufig wunschenswert sind Insbesondere im Bereich einge- 
schrSnkter Mengen der Auftragsmasse — also beispielsweise Mengen bis zu etwa 50 Gew.-% und insbesondere 
Mengen im Bereich von etwa 10 bis 35 Gew.-% der Auftragsmassen — werden die in das Tragerbead eingetra- 
genen Anteile vollstandig oder im wesentlichen vollstandig in das Innere des Korns aufgenommen. 

Wie bereits angegeben, sind besonders wichtige Komponenten fur die Zusammenstellung der Auftragsmasse 30 
bei aniontentensidhaltigen Tragerbeads wasch- beziehungsweise reinigungsaktive Niotenside, die bevorzugt 
den Klassen der organophile Reste auf weisenden Polyglycolether, entsprechend der Polyglycolester, Mischether 
und/oder Mischester, den wasch- beziehungsweise reinigungsaktiven Alkylpolygrycosidverbindungen, den Zuk- 
ker- und/oder EiweiBtensiden und/oder auch der Klasse der nichtionischen Spezialtenside zugehGren. 

Niotensidische Verbindungen konnen aber insbesondere auch als losungsvermittelnde Dispergatoren, Struk- 35 
turbrecher und dergleichen besondere Bedeutung haben. Hier ist dann die Struktur der einzutragenden Kompo- 
nenten nicht auf die Aktivitfit als Wasch- und Reinigungsmittel abgestellt, die beabsichtigte Aufgabe der 
erleichterten Aufldsung der Haupttensidkomponenten in waBriger Losung stent im Vordergrund lm einzelnen 
kann auch hier auf das Fachwissen verwiesen werden. 

Die erfindungsgemaBe Lehre ist anwendbar auf Wertstoffe beziehungsweise Wertstoffgemische des Netz-, 40 
Wasch- und/oder Reinigungsmittelgebietes, die der Klasse entsprechender synthetischer Wertstoffe oder ent- 
sprechenden Wertstoffe naturlichen Ursprungs zuzuordnen sind Besonders wichtige Aniontensidkomponenten 
fur den Aufbau des Tragerbeads sind Alkylbenzolsulfonate (ABS), Fettalkoholsulfate (FAS), Fettalkoholether- 
sulfate (FAES), alpha-Methylestersulfonate (MES) und/oder Di-Salze, wobei beim Vorliegen von ABS, FAS, 
FAES und/oder MES als Hauptbestandteil des Tragerbeads die Mitverwendung beschrankter Mengen an 45 
temperaturstabilen, im Trockenzustand nicht-klebrigen ldsiichen und/oder feinteilig unloslichen Komponenten 
organischer und/oder anorganischer Natur bevorzugt ist 

Wie bereits angegeben nehmen die Di-Salze, d h. die Alkalisalze waschaktiver alpha-Sulfofettsauren, insoweit 
eine Sonderstellung ein, als sie befahigt sind, sowohl die Funktion der aniontensidischen Hauptkomponente zu 
bilden als auch als temperaturstabilisierender und Klebrigkeit absenkender Zusatzstoff im Tragerbead in Abmi- 50 
schung mit anderen tensidischen Verbindungen Verwendung finden konnen. 

Die Lehre der Erfindung umfaBt ausdrucklich auch die in der geschilderten Weise bestimmt ausgestalteten 
porosen und nicht beladenen Tragerbeads mit einem Gehalt an Wert- und gegebenenfalls Hilfsstoffen des 
angegebenen Anwendungsgebietes bei gleichzeitig verbesserter Wasserloslichkeit Bei der Verwendung dieser 
nicht beladenen Tragerbeads als Bestandteil von Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in fester Anbie- 55 
tungsform werden dann besonders wertvolle Ergebnisse erhalten, wenn das getrocknete Tragerbead im erfin- 
dungsgemaBen Sinne im Temperaturbereich von 100 bis 110°C, bevorzugt im Temperaturbereich bis etwa 
120°C, als Feststoff vorliegt dessen Plastizitat und Oberflachenklebrigkeit derart eingeschrankt sind, daB 
substantielle Verklebungen der Teilchen miteinander und/oder deren offenporigen Innenstruktur auch unter 
den Bedingungen der Einwirkung des Oberhitzten Wasserdampfes ausscheiden. 60 

Die Lehre der Erfindung umfaBt wie angegeben das Verfahren zur Herstellung des kornformigen Gutes, das 
auf einem hochpordsen Tragerbead in zweiter und gegebenenfalls weiteren Arbeitsstufe(n) aufgetragene und 
insbesondere durch Impragnierung eingetragene Wert- und/oder Hilfsstoffe des hier betroffenen Gebietes 
aufweist Dieses Verfahren kennzeichnet sich dadurch, daB man waBrige Zubereitungen der das Tragerbead 
bildenden Materialien der Trocknung in uberhitztem Wasserdampf, insbesondere einer entsprechenden SprUh- 65 
trocknung und/oder Trocknung in der Wirbelschicht, unterwirft und das gebildete Trfigerbead nachfolgend mit 
einer flieBfahigen Zubereitung von Wertstoffen des Gebietes der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel 
beaufschlagt, dabei bevorzugt durchdringend impragniert und erforderlichenfalls das impragnierte Gut einer 
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Nachtrocknung unterwirft 

Der Gutauftrag auf das vorgebildete Tragerbead erfolgt bevorzugt bei Temperaturen von h6chstens etwa 
1 10°C und insbesondere im Bereich von 75 bis etwa 100°G Es ist dabei moglich, den Gutauftrag in unmittelba- 
rem AnschluB an den Austrag des warmen Gutes aus der Zone der HeiBdampftrocknung vorzunehmen, so daB 
5 sich eine separate Stufe der Wiederaufheizung der getrockneten Tragerbeads erUbrigt Der Gutauftrag kann in 
an sich bekannter Weise beispielsweise in der Wirbelschicht oder in geeigneten Mischvorrichtungen stattfinden. 
Dabei kann es von Vorteil sein, die zur Impragnierung eingesetzte flieBfahige Wertstoffzubereitung und/oder 
auch das Tragerbead als solches auf angehobene Temperaturen im Arbeitsbereich vorzu warmen. 

Der Eintrag der flieBfahigen Zubereitungen in das Tragerbead kann — wie zuvor angegeben — dazu benutzt 
10 werden, ein feinteiliges Gut in an sich bekannter Weise zu granulieren. Werden bei dem Antrag der Impragnier- 
masse und/oder im Rahmen einer gleichzeitig stattfindenden Granulierung Hilfsflussigkeiten, insbesondere 
Wasser, mitverwendet, so kann es zweckmaBig sein, wenigstens anteilsweise dieses Wasser durch eine Nacht- 
rocknung aus dem impragnierten Wertstoffgemisch wieder zu entfernen, sofern nicht durch Mitverwendung 
geeigneter und insbesondere kristallwasserbindender Mischungskomponenten im Wertstoffgemisch vom Prin- 
ts zip der "Inneren Trocknung" insbesondere durch Bindung des Wassers als Kristallwasser, Gebrauch gemacht 
werden kann. 

Wertstoffe bzw. Wertstoffgemische 

20 Die erfindungsgemaBen Wertstoffe beziehungsweise Wertstoffgemische konnen in einem breiten Bereich von 
SchQttgewichten hergestellt werden. Dabei gilt das sowohi fur die Ausftthrungsform der pordsen noch nicht 
impragnierten Tragerbeads als insbesondere f Qr die mit Auftragsmasse beladenen Mehrkomponentenmassen im 
Sinne des in wenigstens zwei Verfahrensstufen hergestellten kornfdrmigen Gutes. So kann die Scmlttdichte des 
por&sen Tragerbeads in bevorzugten Ausftthrungsformen oberhalb etwa 200 g/1 und insbesondere oberhalb 

25 etwa 300 g/1 liegen, wobei durch Wahl der geeigneten Verfahrensbedingungen im Rahmen der HeiBdampftrock- 
nung in alter Regel Schiittdichten von wenigstens etwa 350 g/l einzustellen sind. Durch geeignete Ausgestaltung 
der Beladung eines solchen porosen Tragerbeads mit Wert- und/oder Hilfsstoffen ist eine substantielle Erh6- 
hung der Schflttdichte mdglich. Schiittdichten des Bereichs von 350 bis 700 g/1, gewQnschtenfalls aber auch 
darilber, kdnnen eingestellt werden. Im einzelnen sind hier diesbeziigliche ubliche Uberlegungen des Fachman- 

30 nes miteinzusetzen. An einem Beispie! wird das sofort ersichtlich: Die Mitverwendung anorganischer kristallisie- 
render wasserldslicher Hilfs- und/oder Wertstoffe und ihr Anteil im Fertigprodukt bestimmt zu substantiellem 
AusmaB die einstellbare Schuttdichte des Fertigproduktes. 

Im nachfolgenden werden ohne Anspruch auf Vollstandigkeit weiterfuhrende Angaben zu Wert- und Hilfs- 
stoffen des hier betroffenen Sachgebietes gemacht, wobei ausdrficklich hiermit auf das dariiber hinausgehende 

35 allgemeine Wissen der Fachwelt verwiesen wird. 

al) Als anionischeTenside mit Sulfat- oder Sulfonatstruktur eignen sich beispielsweise Alkylbenzolsulfona- 
te, Alkansulfonate, Olefinsulfonate, Alkyiethersulfonate, Glycerinethersulfonate, ct-Methylestersulfonate, 
Sulfofettsauren, Alkylsulfate, Fettalkoholethersulfate, Glycerinethersulfate, Hydroxymischethersulfate, 
40 Monoglycerid(ether)sulfate, Fettsaureamid(ether)sulfate, Sulfosuccinate, Sulfosuccinamate, Sulfotriglyceri- 
de, Isothionate, Tauride und Alkyloligoglucosidsulfate. Sofern die anionischen Tenside Polyglycoletherket- 
ten enthalten, kdnnen sie eine konventionelle, vorzugsweise jedoch eine eingeengte Homologenverteilung 
aufweisen. 

a2) Als anionische Tenside mit Carboxylatstruktur kommen zum Beispiei Seifen aus natQrlichen oder 
45 synthetischen, vorzugsweise gesattigten Fettsauren in Frage. Geeignet sind insbesondere aus naturlichen 

Fettsauren, zum Beispiei Kokos-, Palmkern- oder TalgfettsSuren abgeleitete Seifengemische. Bevorzugt 
sind solche, die zu 50 bis 100% aus gesattigten Ci2-i8-Fettsaureseifen und zu 0 bis 50% aus Olsaureseifen 
zusammengesetzt sind. Daneben eignen sich ferner auch Amidseifen, Ethercarbonsaure-Salze und Sarcosi- 
nate. 

50 a3) Im Sinne der vorliegenden Erfindung sind unter dem Begriff "anionische Tenside mit Sulfat-, Sulfonat- 
und/oder Carboxylatstruktur" auch solche amphoteren bzw. zwitterionischen Tenside zu verstehen, die 
mindestens eine dieser Gruppen im MolekQl enthalteiu Typische Beispiele sind Alkylamidobetaine, Amino- 
propionate, Aminoglycinate, Imidazoliniumbetaine und Sulfobetaine. 

Die anionischen Tenside kdnnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- und Ammoniumsalze sowie als ldsliche 
55 Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin vorliegen. Bei genannten Stoffen handelt es 

sich ausschlieBlich um bekannte Verbindungen. Hinsichtlich ihrer Struktur und Herstellung sei auf einschla- 
gige Obersichtsarbeiten beispielsweise J. Falbe (ed.), "Surfactants in Consumer Products", Springer Verlag, 
Berlin, 1987, S. 54—124 oder J. Faibe (ed), "Katalysatoren, Tenside und Mineraldladditive", Thiele Verlag, 

Stuttgartrl978rSrl23=217 verwiesen: 

60 b) Nichtionische Tensidverbindungen im Sinne der erfindungsgemaBen Lehre kdnnen als Wertstoffe die 

verschiedensten Aufgaben wahrnehmen. Einerseits sind sie im klassischen Sinne synergtstisch mit den 
Aniontensiden zusammenwirkende waschaktive Komponenten. Zum anderen kann der Klasse von Nioten- 
siden insbesondere aber auch weiterfuhrende Bedeutung, beispielsweise im Sinne von Dispergatoren, 
Strukturbrechern und dergleichen, zukommen. 
65 Niotensidverbindungen kdnnen in an sich bekannter Weise bei Raumtemperatur flQssig oder fest sein. 

Unter Verweisung auf allgemeines Fachwissen seien hier aufgez&hlt: 

bl) Die als nichtionische Tenside eingesetzten flussigen Alkoholethoxylate leiten sich beispielsweise von 
primaren Alkoholen mit vorzugsweise 9 bis 18 Kohlenstoffatomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mo! 
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Ethylenoxid ab, in denen der Alkoholrest linear oder in 2-Stellung methylverzweigt sein kann, beziehungs- 
weise lineare und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Qblicherweise in Oxoalko- 
holresten vorliegen. Insbesondere sind jedoch lineare Reste aus Alkdholen nativen Ursprungs mil 12 bis 18 
Kohlenstoffatomen bevorzugt, wie z. B. aus Kokos-,Talgfett- oder OieylalkohoL 

Insbesondere bevorzugt kdnnen sein Ci2-i4-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, C9-n-Alkoholen mit 7 EO, 5 
Ct3-i5-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, Ci2-!8-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und 
Mischungen aus diesen, wie Mischungen aus Ci2-i4-Alkohol mit 3 EO und Ci2-ig-Alkohol mit 5 EO. 
Die angegebenen Ethoxylierungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fur ein spezielles Produkt 
eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein kdnnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte 
Homologenverteilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Insbesondere sind Alkoholethoxylate bevor- 10 
zugt, die durchschnittlich 2 bis 8 Ethylenoxidgruppen aufweisen. 

b2) Als weitere nichtionische Tenside kdnnen auch Akyloligoglykoside der allgemeinen Formel (I) einge- 
setzt werden, 

R'-O-fGlc (i) l5 

in der R 1 einen primaren geradkettigen oder in 2-Stellung methylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 
22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist, das fur eine Glykoseeinheit mit 5 oder 
6 C-Atomen, vorzugsweise fur Glucose, steht Der Oligomerisierungsgrad x, der die Verteilung von Mono- 
glykosiden und Oligogiykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10 und Iiegt beispielsweise im 20 
Bereich von etwa 1^2 bis 4, insbesondere bei 1,2 bis 2 

b3) Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylamin- 
oxid und N-Talgalkyl-N^I-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsaurealkanolamide konnen geeignet sein. 
Die Menge dieser nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettal- 
kohole, insbesondere nicht mehr als die Halfte davon. 25 
b4) Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsaureamide der Formel (II), 



R3 



R 2 CO-N-(Z) (II) 

in der R 2 CO fur einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen, R 3 fur Wasserstoff, einen 35 
Alkyl- oder Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und (Z) fur einen linearen oder verzweigten 
Polyhydroxyalkylrest mit 3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht Bei den Polyhy- 
droxyfettsaureamiden handelt es sich um bekannte Stoffe, die Qblicherweise durch reduktive Aminierung 
eines reduzierenden Zuckers mit Ammoniak, einem Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende 
Acylierung mit einer Fettsaure, einem Fettsaurealkylester oder einem Fettsaurechlorid erhalten werden 40 
konnen. Hinsichtlich der Verfahren zu ihrer Herstellung sei auf die US-Patentschriften US 1^85,424, 
2,016,962 und 2,703,798 sowie die internationale Patentanmeldung WO 92/06984 (Procter & Gamble) 
verwiesen. Vorzugsweise leiten sich die Polyhydroxyfettsaureamide von reduzierenden Zuckem mit 5 oder 
6 Kohlenstoffatomen, insbesondere von der Glucose ab. Die bevorzugten Polyhydroxyfettsaureamide 
stellen daher Fettsaure- N-alkylglucamide dar, wie sie durch die Formel (III) wiedergegeben werden: 45 



r3 OH OH OH 

I 111 

R 2 CO-N-CH2 -CH-CH-CH-CH-CH2OH 
I 

OH 

Vorzugsweise werden als Polyhydroxyfettsaureamide Fettsaure-N-alkyl-glucamide der Formel (III) einge- 
setzt, in der R 3 fQr Wasserstoff oder eine Amingruppe steht und R^O fur den Acylrest der Capronsaure, 
Caprylsaure, Caprinsaure, Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palmoleinsaure, Stearinsaure, Isoste- 60 
arinsaure, Ols^ure, Elaidinsaure, Petroselinsaure, Linolsaure, Linolensaure, Arachinsaure, Gadoleins^ure, 
Behens5ure oder Erucasaure beziehungs weise derer technischer Mischungen steht Besonders bevorzugt 
sind Fettsaure-N-alkylglucamide der Formel (III), die durch reduktive Aminierung von Glucose mit Methy- 
lamin und anschlieBende Acylierung mit Laurinsaure oder Ci2-i4-Kokosfettsaure beziehungsweise einem 
entsprechenden Derivat erhalten werden. 65 
c) Als organische und anorganische Builder- beziehungsweise GerQstsubstanzen eignen sich schwach sauer, 
neutral oder alkalisch reagierende losliche undVoder unldsliche Komponenten, die Calciumionen auszufal- 
len oder komplex zu binden vermdgen. 



50 

(in) 

55 
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d) Geeignete und insbesondere dkologisch unbedenkliche Buildersubstanzen, wie feinkristalline, syntheti- 
sche wasserhaltige Zeolithe vom Typ NaA, die ein Calciumbindevermogen im Bereich von 100 bis 200 mg 
CaO/g (gemaB den Angaben in DE-A24 12 837) aufweisen, finden eine bevorzugte Verwendung. Ihre 
mittlere TeiIchengr6Be Iiegt iiblicherweise im Bereich von 1 bis 10 |im (MeBmethode: Coulter Counter, 
5 Volumenverteilung). Geeignete Substitute beziehungsweise Teilsubstitute fur Phosphate und Zeolithe sind 
kristalline, schichtffirmige Natriumsilicate der allgemeinen Formel (IV), 

NaMSix02x+i«yH 2 0 (IV) 

to wobei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 13 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und 
bevorzugte Werte fur x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilicate werden beispielsweise in der 
europaischen Patentanmeldung EP-A 0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilicate der For- 
mel (IV) sind solche, in denen M fur Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt Insbesondere sind 
sowohl beta- als auch delta-Natriumdisilicate der Formel (V) 

15 

Na 2 Si205»yH 2 0 (V) 

bevorzugt wobei beta-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das in 
der deutschen Patentanmeldung DE-A 39 39 91 9 beschrieben ist. 

20 Als weitere Builderbestandteile, die insbesondere zusammen mit den Zeolithen eingesetzt werden k6nnen, 
kommen Schichtverbindungen vom Hydrotalcit-Typ sowie (co-)polymere Polycarboxylate in Betracht, wie 
Polyacrylate, Polymethacrylate und insbesondere Copolymere der Acrylsaure mit Maleinsaure, vorzugs- 
weise solche aus 50% bis 10% Maleinsaure. Die relative Molekfllmasse der Homopolymeren iiegt im 
allgemeinen zwischen 1000 und 100 000, die der Copolymeren zwischen 2000 und 200 000, vorzugsweise 

25 50 000 bis 120 000, bezogen auf freie Saure. Ein besonders bevorzugtes Acrylsaure-Maleinsaure-Copolymer 
weist eine relative Molekfllmasse von 50 000 bis 100 000 auf. Geeignete, wenn auch weniger bevorzugte 
Verbindungen dieser Klasse sind Copolymere der Acrylsaure oder Methacrylsaure mit Vinylethern, wie 
Vinylmethylethern, in denen der Anteil der Saure mindestens 50% betragt Brauchbar sind ferner Polyace- 
tatcarbonsauren, wie sie beispielsweise in den US-Patentschriften US 4,144,226 und US 4,146,495 beschrie- 

30 ben sind sowie polymere Sauren, die durch Polymerisation von Acrolein und anschlieBende Disproportio- 
nierung mitteis Alkalien erhalten werden und aus Acrylsaureeinheiten und Vinylalkohoieinheiten bezie- 
hungsweise Acroleineinheiten aufgebaut sind 

c3) Brauchbare organische Gerustsubstanzen sind ferner die bevorzugt in Form ihrer Natriumsalze einge- 
setzten Polycarbonsauren, wie Citronensaure, Ethylendiamintetraessigsaure(EDTA) und Nitrilotriessigsau- 

35 re (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus dkologischen Grunden nicht zu beanstanden ist. 

c4) Weitere geeignete Inhaltsstoffe der Mittel sind wasserldsliche anorganische Alkalisierungsmittel wie 
Bicarbonate, Carbonate oder Silicate; insbesondere werden Alkalicarbonat und Alkalisilicat, vor allem 
Natriumsilicat mit einem molaren Verhaitnis von Na 2 0 : Si02 von 1 : 1 bis 1 : 4,0, eingesetzt 
d) Zu den sonstigen Waschmittelbestandteilen zahlen Vergrauungsinhibttoren (Schmutztrfiger), Schaumre- 

40 gulatoren, Bleichaktivatoren, optische Aufheller, textilweichmachende Stoffe, Farb- und Duftstoffe sowie 

Neutralsalze. Wichtige weitere Wasch- und Reinigungsmittelbestandteile sind beispielsweise Bleichmittel 
und Enzyme. ErfindungsgemaB werden diese Komponenten allerdings getrennt letztlich zum Einsatz kom- 
menden Wertstof fgemischen zugesetzt 

dl) Urn beim Waschen bei Temperaturen von 60° C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu 
45 erreichen, kdnnen Bleichaktivatoren eingearbeitet werden. Beispiele hierfur sind mit H 2 0 2 organische 
Persauren bildende N-Acylbeziehungsweise O-Acyl- Verbindungen, vorzugsweise N,N'-tetraacyIierte Di- 
amine, wie N,N,N',N'-Tetraacetylethylendiamin, ferner Carbonsaureanhydride und Ester von Polyoien wie 
Glucosepentaacetat 

d2) Vergrauungsinhibitoren haben die Aufgabe, den von der Faser abgelosten Schmutz in der Flotte 
so suspendiert zu halten und so das Vergrauen zu verhindenu Hierzu sind wasserldsliche Kolloide meist 
organischer Natur geeignet, wie beispielsweise die wasserloslichen Salze polymerer Carbonsauren, Leim, 
Gelatine, Salze von Ethercarbonsauren oder Ethersulfonsauren der Starke oder der Cellulose oder Salze 
von sauren Schwefelsaureestern der Cellulose oder der Starke. Auch wasserldsliche saure Gruppen enthal- 
tende Polyamide sind fur diesen Zweck geeignet Weiterhin lassen sich Idsliche Starkepraparate und andere 
55 als die oben genannten Starkeprodukte verwenden, zum Beispiel abgebaute Starke, Aldehydstarken usw. 
Auch Polyvinylpyrrolidon (PVP) ist brauchbar. 

d3) Als Schaumregulatoren kommen Kombination geeigneter Tensidtypen in Betracht; eine Verringerung 
la&t sich ebenfalls durch Zusatze nichttensidartiger organischer Substanzen erreichen. Ein verringertes 
SchaumvermSgen, das beim~ArbeiteTinMaschinen erwunschTist, erreicht man vielfach^urch~Kbmbination~ 

60 verschiedener Tensidtypen, zum Beispiel von Sulfaten und/oder Sulfonaten mit nichtionischen Tensiden 
und/oder mit Seifen. Bei Seifen steigt die schaumdampfende Wirkung mit dem Sattigungsgrad und der 
C-Zahl des Fettsaurerestes an* Als schauminhibierende Seifen eignen sich daher solche Seifen naturlicher 
und synthetischer Herkunft, die einen hohen Anteil an Ci8-24-Fettsauren aufweisen. Geeignete nichttensid- 
artige Schauminhibitoren sind Organopolysiloxane und deren Gemische von mikrofeiner, gegebenenfalls 

65 silanierter Kieselsaure, Paraffine, Wachse, Mikrokristallinwachse und deren Gemische mit silanierter Kie- 
selsaure. Auch von Ct2-20-Alkylaminen und C2-6-Dicarbonsauren abgeleitete Bisacylamide sind brauch- 
bar. Mit Vorteil werden auch Gemische verschiedener Schaumregulatoren verwendet, zum Beispiel solche 
aus Siliconen und Paraffinen oder Wachsen. Vorzugsweise sind die Schaumregulatoren bzw. -inhibitoren an 
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eine granulare in Wasser losliche beziehungsweise dispergierbare Tragersubstanz gebunden. 
d4) Als optische Aufheller konnen Derivate der Diarainostilbendisuif nsaure beziehungsweise deren Alkali- 
metallsalze vorliegen. Geeignet sind zum Beispiei Salze 4,4'-Bis-(2-anilino-4-morpholino-133-triazin-6yl- 
aminoj-stilben^'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die ansteile der Morpholino- 
gruppe eine Diethanolamingruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Methoxyet- 5 
hylaminogruppe tragen. Weiterhin konnen Aufheller vom Typ des substituierten 4 t 4'-Distyryl-di-phenyls 
anwesend sein; zum Beispiei die Verbindung 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyl. Auch Gemische der 
vorgenannten Aufheller konnen verwendet werden. 

d5) Nach einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung werden einheitiich weifle Produkte 
erhalten, wenn die Mittel auBer den iiblichen optischen Aufhellern auch geringe Mengen eines blauen 10 
Farbstoffes enthalt. Ein besonders bevorzugter Farbstoff ist Tinolux® (Produktnarne der Ciba-Geigy). 
e) Zur Erhohung der raschen Aufldsung an sich schwerloslicher Komponenten, zum Beispiei entsprechen- 
der Aniontenside wie FAS, auch bei Raumtemperatur oder nur maBig erhohten Temperaturen kann die 
Mitverwendung sogenannter Strukturbrecher wichtig sein, die haufig schon in sehr geringen Mengen — 
bezogen auf Aniontensid — hochwirksam sind. 15 
el) Als Strukturbrecher eignen sich eine Reihe sowohl fester als auch flussiger Substanzen, die hydrophil, 
wasserldslich oder in Wasser dispergierbar sind Geeignet sind beispielsweise niedere Polyalkylenglykole, 
die sich von geradkettigen oder verzweigtkettigen Glykolen mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen ableiten, 
vorzugsweise Polyethylenglycol oder Polypropylenglycol, und eine relative Molekulmasse zwischen 200 
und 1 2 000 aufweisen. Insbesondere sind Polyethylenglycole mit einer relativen Molekulmasse zwischen 200 20 
und 4000 bevorzugt, wobei die flQssigen Polyethylenglycole mit einer relativen Molekulmasse bis 2000 und 
insbesondere zwischen 200 und 600 besonders vorteilhafte Eigenschaften aufweisen, 
e2) Ebenso sind die Sulfate und insbesondere die Disulfate von niederen Polyalkylenglycolen und zwar 
insbesondere des Polyethylenglycols und des 1,2-Propylenglycols geeignet Besonders bevorzugt sind dabei 
die Sulfate und/oder Disulfate, die sich von Polyethylenglycolen und Polypropylenglycolen mit einer relati- 25 
ven Molekulmasse zwischen 600 und 6000 und insbesondere zwischen 1000 und 4000 ableiten. Die Disulfate 
stammen dabei in der Regel von Polyglycolethera, wie sie — bewirkt durch geringe Wasserspuren — bei 
der Oxalkylierung von alkoholischen Komponenten entstehen konnen, ab. 

e3) Eine weitere Gruppe der geeigneten Strukturbrecher besteht aus den wasserloslichen Salzen von 
Mono- und/oder Disulfosuccinaten der niederen Polyalkylenglycole. Besondere Bedeutung besitzen dabei 30 
wiederum die entsprechenden Polyethylenglycol- und Polypropylenglycol-Verbindungen, wobei Sulfosucci- 
nate und Disulfosuccinate von Polyglycolethern mit einer relativen Molekulmasse zwischen 600 und 6000, 
insbesondere zwischen 1000 und 4000, besonders bevorzugt sind 

Fur die Verwendung der anionisch modifizierten Polyalkylenglycole als Strukturbrecher kommen beliebige 
Salze, vorzugsweise jedoch die Alkalimetallsalze, insbesondere die Natrium- und Kalium-Salze, sowie 35 
Ammoniumsalze und/oder Salze von organischen Aminen, beispielsweise von Triethanolamin, in Betracht 
Die fiir die praktische Anwendung wichtigsten Salze sind die Natriumsalze der Sulfate, Disulfate, Sulfosuc- 
cinate und Disulfosuccinate von Polyethylenglycol und Polypropylenglycol. 

Vorzugsweise werden auch Mischungen der Polyalkylenglycole und ihrer anionisch modifizierten Derivate 
in einem beliebigen Mischungsverhaltnis eingesetzt Insbesondere ist dabei eine Mischung aus Polyalkylen- 40 
glycol und den Sulfosuccinaten und/oder Disulfosuccinaten der Polyalkylenglycole bevorzugt Geeignet ist 
aber auch eine Mischung aus Polyalkylenglycol und den entsprechenden Sulfaten und/oder Disulfaten und 
eine Mischung aus Polyalkylenglycol und den entsprechenden Sulfaten und/oder Disulfaten sowie den 
entsprechenden Sulfosuccinaten und/oder Sulfodisuccinaten. 

e4) Weiterhin sind im Sinne dieser Erfindung geeignete und bevorzugt eingesetzte Strukturbrecher die 45 
Anlagerungsprodukte von etwa 20 bis etwa 80 Mol Ethylenoxid an 1 Mol eines aliphatischen Aikohols mit 
im wesentlichen 8 bis 20 Kohlenstoffatomen, die seit langem bekannte Inhaltsstoffe von Wasch- und 
Reinigungsmitteln darstellen. Besonders wichtig sind die Anlagerungsprodukte von 20 bis 60 Mol und 
insbesondere 25 bis 45 Mol Ethylenoxid an primare Alkohole, wie zum Beispiei Kokosfettalkohol oder 
Talgfettalkohol, an Oleyialkohol, an Oxoalkohole, oder an sekundare Alkohole mit 8 bis 18 und vorzugswei- 50 
se 12 bis 18 Kohlenstoffatomen. Beispiele fur besonders bevorzugte Strukturbrecher aus der Gruppe der 
hochethoxylierten Alkohole sind Talgfettalkohol mit 30 EO und Talgfettalkohol mit 40 EO. Ebenso ist es 
bevorzugt, Mischungen einzusetzen, die hochethoxylierte Alkohole enthalten, beispielsweise Mischungen 
aus Talgfettalkohol mit 40 EO und Wasser oder aus Talgfettalkohol mit 40 EO und Polyethylenglykol mit 
einer relativen Molekulmasse zwischen 200 und 2000. 55 
e5) Weitere geeignete Strukturbrecher sind ethoxylierte, vicinale innenstandige Alkandiole oder 1,2-Alkan- 
diole mit einer Kohlenstoffkette mit 8 bis 18 Kohlenstoffatomen und 4 bis 15 Mol Ethylenoxid pro Mol DioL 
Dabei ist es m&glich, daB nur eine der beiden OH-Gruppen oder beide OH-Gruppen des Alkandiols 
ethoxyliert sind 

e6) Weiterhin sind als Strukturbrecher modifizierte nichtionische Tenside mit einer endstandigen Saure- 60 
gruppe geeignet Hierbei handelt es sich urn nichtionische Tenside, insbesondere um Fettalkohole, bei denen 
eine OH-Gruppe in eine Gruppe mit einer Carboxylgruppe umgewandelt wurde. Zu den nichtionischen 
Tensiden mit endstandiger Sauregruppe gehdren somit Ester oder Teilester eines nichtionischen Tensids 
mit einer Polycarbonsaure oder einem Polycarbonsaureanhydrid Beispiele fOr saureterminierte nichtioni- 
sche Tenside sind die bekannten Polyethercarbonsauren und Ester beziehungsweise Halbester von 65 
Cg-is-Alkoholen mit Bemsteinsaureanhydrid Maleinsaureanhydrid Maleinsaure oder Citronensaure. 
e7) Eine weitere Gruppe geeigneter Strukturbrecher besteht aus Alkylengiykol-monoalkyiethern der allge- 
meinen Formel(VI), 
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R 4 0(CH 2 CH20)„H (VI) 

in der R 4 einen Rest mil 2 bis 6 Kohlenstoff atomen und n eine Zahl von 1 bis 8 darstellen. Beispiele far diese 
Gruppe der Zusatzstoffe sind Ethylenglykolmonoethylether und Diethylenglykolmonobutylether. 

Die folgenden Beispiele sollen den Gegenstand der Erfindung naher erlautern, ohne ihn darauf einzuschran- 
ken. 

Beispiele 
Beispiel 1 

In einem Versuchsspruhturm im Technikumsmafistab vom Typ "Minor Produktion" der Firma Niro-Atomizer 
wurde ein Slurry des Natriumsalzes ernes Ctsm-Fettalkoholsulfats unter Zusatz von Natnumcarbonat zu emem 
rieselfShigen Tensidpulver umgewandelt Das Mischungsverhaltnis zwischen dem Aniontensid und Natnumcar- 
bonat be trug 4 : l.bezogenaufTrockensubstanz. 

Der eingesetzte wSBrige Slurry des Fettalkoholsulfats ist eine weiBe bis schwach gelbe, feste Paste mit den 
Kenndaten: 

Waschaktive Substanz nach Epton: 54- 58 Gew.-% 

Fettalkoholsulfat: 53-55 Gew.-% 

Unsulfiertes: l-3Gew.-% 
Gehalt an NaCl: < = 1 Gew.-Sfe 

Gehalt an Na 2 S0 4 : < - 2 Gew.-% 

pH-Wert (3%ige wSBrige Zubereitung): 10- 1 1,5 

Nach Zugabe der waBrigen Sodaldsung stellte sich ein Trockensubstanzgehalt des Slurries von 47,7 Gew.-% 
30 Cl Zur HeiBdampf trocknung wurden die folgenden Betriebsparameter eingestellt: 

Dampfeintrittstemperatur: 250° C 

Dampfaustrittstemperatur: 175— 180°C 

Turmunterdruck: 16 mbar 

35 Feedpumpendruck: 5,5 bar 

Feedtemperatur: 80°C 

Feedmenge: 12 kg' n 

Dampfmenge: ca. 350 m 3 /h 
An Treibgas der Zweistoffdfise 

40 Menge: WmVh 

Druck: 0,2 bar 
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45 Das erhaltene Produkt hatte einen Trockensubstanzgehalt von 99,2Gew.-%. Das Schuttgewicht betrug 
293 g/L Eine 90%ige Ldslichkeit in Wasser bei 20° C wurde bei 40 Sekunden erreicht Das so gewonnene 
Tragerbead wurde nachfolgend mit flussigem Niotensid beaufschiagt 

Die Zugabe des flussigen Niotensids zu dem Aniontensidpulver erfolgte in einem Mischer der Firma Lodige. 
Das Niotensid war eine 4 : 1 -Mischung aus einem Ci2/M-Fettalkohol mit 3 EO und einem Ci2/i4-Fettalkonol mit 5 

50 EO. 

Die folgenden Betriebsparameter wurden eingestellt: 

Mischerdrehzahl: 385 U/min 

Dosiergeschwindigkeit des Niotensides: 2£ g/min 

55 Nachmischzeit: 1 mui 

Temperatur des Tensidpulvers: 25° C 

Temperatur des zudosierten Niotensides: 54°C 

Es wurden 14 Gew.-o/ 0 Niotensid, bezogen auf die Masse des Aniontensidpulvers, zugegeben . Das SchQttge- 
wicht des Tensidpulvers betrug nach Beaufschlagung mit Niotensid 380 g/L Die 90<W»ge Ldslichkeit in Wasser 
bei 20° C lag bei 20 Sekunden. 

Beispiel 2 

Es wurde wie in Beispiel 1 gearbeitet Aufgetrocknet wurde ein waUriger Slurry mit 533 Gew.-% Feststoffge- 
halt der sich zusammensetzte aus dem in Beispiel 1 genannten Natriumsalz eines Cie/ie-Fettalkoholsulfates und 
einem feinteiligen Natriumaluminiumsilikat (Zeolitn NaA in Waschmittelqualitat) in 48%iger Suspension, die mit 
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l,5Gew.-% Talgalkoholpolyglycolether stabilisiert war. Das Mischungsverhaltnis (Trockengewicht) Anionten- 
sid zu Silicat betrug 2 : 1. Das Trockenprodukt hatte ein Schttttgewicht von 316 g/1 und eine Ldslichkeit von 10 
Sekunden. AnschlieBend wurde das Aniontensid enthaltende Pulver mit 10Gew.-% Niotensid beladen. Als 
Niotensid wurde ein Gemisch aus 19 Teilen des in Beispiel 1 angegebenen Ci2/M-FettalkohoIes mit 3 EO sowie 
Ci2/i4-FettalkohoI mit 5 EO und einem Teil eines Talgfettalkohoies mit ca. 40 Mol EO eingesetzt. Der Erstar- 
rungsbereich des Talgfettalkohoies liegt zwischen 42 und 47°C Das Niotensidgemisch wurde in flussiger Form 
bei 54° C dem pulverf ormigen Trockenprodukt aus der HeiBdampftrocknung zugegeben. Das Schuttgewicht des 
impragnierten Materials betragt 492 g/L Die Loslichkeit wurde mit weniger als 10 Sekunden bestimmt. 

Beispiel 3 

Es wurde wie in Beispielen 1 und 2 gearbeitet Aufgetrocknet wurde in der Phase des Uberhitzten Wasser- 
dampfes ein Slurry mit 24,1% Feststoffgehalt Die Feststoffbestandteile der Ausgangsmischung waren das in 
Beispiel 1 genannte Natriumsalz eines Ci6/i8-Fettalkoholsulfates, das Di-Natriumsalz einer Ci6/i8-alpha-Sulfo- 
fettsaure und Natriumcarbonat im Mischungsverhaltnis 4:1 : 1. Das getrocknete Tragerbead-Pulver hatte ein 
Schuttgewicht von 220 g/1 und eine Loslichkeit (90%) von 20 Sekunden. Das getrocknete Material wurde mit 
14 Gew.-o/o Niotensid beladea Als Niotensid wurde eine 4 : 1-Mischung aus einem Ci2/i4-Fettalkohol mit 3 EO 
und einem Ci2/H-Fettalkohol mit 5 EO eingesetzt Nach der Niotensidbeladung stellte sich ein Schuttgewicht 
von 310 g/1 ein. Die Ldslichkeit (90%) betrug 16 Sekunden. 

Beispiel 4 

Verschiedene Gemische aus aniontensidischen Komponenten und wasserl&slichen anorganischen Hilfsstoffen 
werden in wSBriger Zubereitung gemaB den Angaben des Beispiels 1 Ober eine 2-Stoffduse (Treibgas Stickstoff) 
versprttht und im Gegenstrom mit tiberhitztem Wasserdampf getrocknet 

In der nachfolgenden tabellarischen Zusammenstellung sind die eingesetzten Stoffgemische, die Mischungs- 
verhaltnisse der Komponenten in dem jeweiligen Stoffgemisch — bezogen auf Trockensubstanz — , die im 
Trockenprodukt erhaltenen Schuttgewichte in g/L die Restfeuchte in Gew.-% und die Ldslichkeit (90%) unter 
Standardbedingungen in Wasser (20° C) zusammengef aBt Dabei gilt im einzelnen: 
Sulfopon T55 (Handelsbezeichnung der Anmelderin): Aniontensid auf Fettalkoholsulfatbasis 
Disalz: Na-Disalz eines Ci€,i8-alpha-Sulfofettsauregemisches 
Dehydol TA40: Talgalkohol-Ethoxylat (im Mittel 40 EO) 
Wasserglas A: WasserlOsIiches Natriumsilicat in Waschmittelqualitat 

Die nachfolgende Tabelle erfaBt die angegebenen Daten fur die zum porSsen Tragerbead aufgetrockneten 
Stoffgemische der angegebenen Art Auffallig sind die durchweg vergleichsweise hohen Losungsgeschwindig- 
keiten, die sich in den Zahlenwerten zur Loslichkeit (90%) ausdrucken, obwohl in alien Fallen betrachtliche 
Mengen der in Kaltwasser an sich schwer loslichen aniontensidischen Komponenten im jeweiligen Stoffgemisch 
vorliegen. 
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Tabelle 1 

Versuchsergebnisse (Prozentangaben als Gew.-%) 



5 


Zusairanensetzung 


MV 


SG 

g/i 


RF 
% 


L90 
roin/s 


15 


Sulfopon TS5 
+ Wasserglas A 


50:50 


267 


1,46 


1/01 


20 


Sulfopon T55 
+ Wasserglas A 


70:30 


209 


1,52 ! 


0/27 


25 


Sulfopon T55 
+ Soda 


80:20 


251 


0,81 


1/00 


30 


Sulfopon T55 
+ Soda 


90:10 


285 


4,02 


2/14 


35 


Disalz 


- 


187 


1,25 


0/22 


40 


Sulfopon T55 
+ Disalz 


2:1 


230 


0,92 


0/32 


45 


Sulfopon T55 
+ Disalz + Soda 


4:1:1 


220 


1,07 


0/20 



50 



55 



60 
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Zusaxnmensetzung 


MV 


SG 

g/i 


■ RF 
' % 


L90 
min/s 


Sulfopon T55 
+ Soda 


70:30 


198 


n.b. 


0/22 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 


70:20:10 


218 


n.b. 


0/16 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 


75:20:5 


143 


n.b. 


0/18 

f 



Leaende ; MV = Mischungsverhaltnis (bezogen auf TS) 

SG = Schiittgewicht 

RF = Restf euchte 

L90 = Ldslichkeit (90 %) 



n.b. = nicht bestimmt 



Beispiel5 

Die Stoffmischung fur die Gewinnung eines Turmpulvers zur Herstellung eines Textilwaschmittels (Handels- 
produkt "Persil Color") der Anmelderin wird in der Vorrichtung des Beispiels 1 der Trocknung mit Qberhitztem 
Wasserdampf zum rieselfahigen Turrapulver unterworfen. Dabei werden durch Variation der Arbeitsbedingun- 
gen unterschiedliche Schuttgewichte im nicht beladenen auf getrockneten Turmpulver eingestellt — in der 
nachfolgenden tabeliarischen Zusammenfassung als"Schuttgewicht-rbezeichnet 

Die dampfgetrockneten Turmpulver werden nachfolgend mit unterschiedlichen Mengen eines Niotensids auf 
Fettalkoholethoxylatbasis (Handelsprodukt "Dehydol LST 80/20" der Anmelderin) im Lodige-Mischer beauf- 
schlagt Dabei werden einerseits unterschiedliche Niotensidmengen, zum anderen Variationen in der Tempera- 
tur der getrockneten Turmpulver und/oder der Temperatur des Niotensids beim Auftrag auf das Tragerbead 
(Turmpulver) gewahlt 

Die nachfolgende tabellarische Zusammenstellung gibt Einzelheiten zu den Arbeitsbedingungen und gibt die 
im beaufschlagten Fertigprodukt erhaltenen SchQttgewichte (als "Schuttgewicht-2" bezeichnet) sowie die L6s- 
lichkeit(90%) in Wasser bei 20° C in Sekunden ait 
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Tabelle 2 

Versuchsergebnisse (Prozentangaben als Gew.-%) 



SCarl 




TP 


TT 


«5fS9 








Op 




y / a 


g 


480 


20,0 


2d 


ZD 


Aon 


1 9 


480 


10,0 


26 


26 


Sou 


• ^ in 
< J.U 


480 


10,0 


26 


43 


con 


0 


480 


15,0 


26 


40 


t? r\ 

520 


< 10 


480 


12,0 


25 


A C 

4o 


ten 


in 


409 


10,0 


26 


35 


Jl C f\ 

460 


o 


409 


11/5 


25 


jy 




1 

10 


570 


11,5 


42 


50 


591 


8 


570 


15/0 


41 


50 


598 


8 


570 


20,0 


40 


51 


569 


13 


570 


11,5 


58 


42 


610 


6 


570 


15,0 


61 


50 


630 


10 


570 


20,0 


60 


46 


590 


9 



Leaendes SGI 

m 

TP 
TT 
SG2 
L90 



- Schiittgewicht 1 
= Niotensidmenge 
= TP-Tempera tur 

« Tensidtemperatur 
« Schiittgewicht-2 

- Loslichkeit (90%) 



Beispiel 6 

Das gem&B Beispiel 5 heiBdampfgetrocknete Turmpulver wird in einer Reihe weiterer Versuche mit einer 
50°/oigen waBrigen Zubereitung eines Niotensids auf Basis Alkylglykosid (Handelsprodukt "APG 600 der 
AnmeIderin)ineinemL6dige-Mischerbeaufschlagt. t 

Das AusgangsschOttgewicht des hier eingesetzten Textilwaschmittel-Turmpulvers betragt lm aufgetrockne- 
ten Zustand 570 g/l. Die nachfolgende Tabelle 3 faBt die jeweils aufgetragenen Niotensidmengen, die im 
l^dige^Misch^vorgegebeneTemperatur-des-Tumpulversrdas-Schat 

(Schiittgewicht-2), die Lbslichkeitswerte in Sekunden (90%) sowie die bestimmten Restfeuchten zusammen. Die 
Tensidtemperatur beim Auftrag im Lbdige-Mischer lag in alien Fallen bei 40°C 
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Tabelle 3 

Versuchsergebnisse (Prozentangaben als Gew.-%) 



MM 


IT 


SG2 


L90 


RF 


ft 


°c 


a/1 


s 


% 








4 


r 

7,26 


11,5 


56 


560 


22 


5,87 


15,0 


48 


535 


28 


7,77 


20,0 


56 


610 


40 


7,75 


18,0 


60 


560 


30 


6,84 



Beispiel 7 

Im Lodige-Mischer wird unter Einsatz des Niotensids auf APG-Basis gemaB Beispiel 6 eine Reihe von 
heiBdampf getrockneten Tragerbeads beladen, die durch HeiBdampftrocknung vorgegebener Stoffgemische auf 
Basis ausgewahlter Aniontenside (Sulfopon T55 und "Disalz" der zuvor angegebenen Art) gegebenenfalls in 
Abmischung mit Soda, erfindungsgemaB in einer ersten Verfahrensstufe hergestellt worden sind. 

Die eingesetzten Materialien — in der nachfolgenden Tabeile 4 ais Turmpulver" bezeichnet — t die Schttttge- 
wichte der eingesetzten Materialien (Schuttgewicht-1), die jeweils in der zweiten Verfahrensstufe aufgegebene 
Menge der 50%igen tensidischen APG 600-Komponente, die Arbeitsbedingungen, das Schtittgewicht der bela- 
denen Tragerbeads (Schuttgewicht-2) sowie die bestimmten Werte zur Lbslichkeit (90<Vb) und zur Restfeuchte 
sind in der nachfolgenden Tabelle 4 zusamraengef aBL 
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Tabelle 4 

Versuchsergebnisse (Prozentangaben als Gew.-%) 



5 
10 


Turmpulver 


SGI 

g/i 


NM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


RF 
% 


15 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


237 
251 


- 








1 /EC 

1/56 
1/00 


1, 13 
0,81 


20 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


237 


11,5 


70 


50 


500 


-/50 


2,46 


25 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


237 


6,7 


57 


54 


400 


-/40 


2,49 


30 


Sulfopon T55 
+ Disalz (2:1) 


230 


- 








-/32 


0,92 


35 


Sulfopon T55 
+ Disalz (2:1) 


230 


12,0 


26 


45 


330 


1/20 


2,98 


40 

45 


Sulfopon T55 

+ Disalz 

+ Soda (4:1:1) 


220 


— 








-/20 


1,07 


50 


Sulfopon T55 

+ Disalz 

+ Soda (4:1:1) 


220 


12,0 


21 


50 


350 


-/40 


3,20 


55 



















Beispiel.8 

60 

Aniontensid (Sulfopon T55) in Abmischung mit untergeordneten Mengen Soda - Mischungsverhiltnisse 
80 : 20 und 70 : 30 — werden in waBriger Zubereitung der erfindungsgemaBen Spruhtrocknung mit uberhitztem 
Wasserdampf im Sinnc des Beispiels 1 unterworf en. In entsprechender Weise wird unter Mitverwendung einer 
untergeordneten Menge an Strukturbrecher (Dehydol TA 40) zusammengesetztes Tensid/Soda-Gemisch zum 
65 heiBdampfgetrockneten Tragerbead aufgearbeitet — Mischungsverhaltnisse Solfopon T55/Soda/Strukturbre- 
cher von 75/20/5. 

Die SchOttgewichte und die Ldslichkeiten (90%) dieser nicht beladenen Tragerbead- Materialien werden 
bestimmt 
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Nachfolgend werden in einem LOdige-Mischer Proben der Tragerbeads mit einem Niotensid-PEG 400-Ge- 
misch beaufschlagt und impragniert Als Niotensidgemisch wird eine Mischung von 3 Gewichtsteilen Fettalko- 
holethoxylat (Dehydol LST 80/20) und einem Teii PEG 400 verwendet 1 

Bestimmt werden an den beladenen Produkten die eingestellten Schuttgewichte und die Ldslichkeit in Wasser 
bei20°C(90%). 5 

Die Arbeitsbedingungen fQr die jeweilige Beladungsstufe der Tragerbeads und die ermittelten Produktdaten 
sind in der nachfolgenden Tabelie 5 zusammengefaBt 



TabeUe 5 

Versuchsergebnisse(Prozentangaben als Gew.-%) 



10 



Turmpulver 


SGI 

g/i 


NM 
% 


TP 
°C 


°C 


SG2 

g/i 


L90 

m/s 


Sulfopon T55 
+ Soda (80s20) 


224 










-/40 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 


12 ,6 


21 


50 


340 


-/36 


Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


193 




« 






-/22 


Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


193 


13,0 


21 


48 


330 


-/32 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(75:20:5) 


143 










-/18 


Sulfopon T55 
+ Soda 
+ TA40 
(75:20:5) 


143 


12,0 


21 


53 


350 


1/46 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



In einer Reihe weiterer Vergleichsversuche wurde ein Niotensidgemisch aus den gleichen Komponenten, 
jedoch unter Einsate sehr viel weniger der PEG 400-Komponente verwendet Das Mischungsverhaltnis des 
Niotensids (Dehydol LST 80/20) zum PEG 400 betragt hier 19 : t. Die entsprechend erhaltenen Werte sind in der 65 
nachfolgenden Tabelie 6 zusammengestellt 
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Tabelle 6 

Versuchsergebnisse (Prozentangaben als Gew.-%) 



5 
10 


Turmpulver 


SGl' 

g/i 


MM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


15 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 










-/40 


20 


Sulfopon T55 
.+ Soda (80:20) 


224 


17,0 


25 


45 


380 


-/20 


25 
30 


Sulfopon. T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(75:20:5) 


143 










-/18 


35 


T55+Soda + 
TA40 (75:20:5) 


143 


14,0 


25 


52 


315 


-/24 



40 Auffallend ist die deutliche ErhShung der Auflosungsgeschwindigkeit in waBriger Phase im Falle des als 
3-Stoffgemisches eingesetzten Tragerbeads. 

Beispiel 9 

45 Eine mit Beispiel 8 vergleichbare Versuchsreihe verwendet als Hilfsstoff (Strukturbrecher) zur Verbesserung 
der LBsIichkeit ein hochethoxyliertes Fettalkohol-Niotensid (Dehydol TA 40), sowohl bei der Herstellung des 
heiCdampfgetrockneten unbeiadenen Tragerbeads als auch bei der Zusammensetzung der in zweiter Stufe 
aufzubringenden niotensidischen Beladung. 

Eine erste Versuchsreihe (Tabelle 7) verwendet dabei in der als Flussigphase eingesetzten Niotensidmischung 

50 vergleichsweise groBe Mengen des Strukturbrechers (Gewichtsverhaltnis Dehydol LST 80/20 : Dehydol TA 40 
von 3 : 1), in der zweiten Versuchsreihe — Tabelle 8 — wird die Menge des Strukturbrechers in der Beladungs- 
flQssigkeit wiederum stark abgesenkt — Mischungsverhaltnis Niotensid (Dehydol LST 80/20) : Strukturbrecher 
(Dehydol TA 40) von 19 : 1. Die Arbeitsbedingungen und die festgestellten MeBwerte zum SchOttgewicht der 
getrockneten unbeiadenen Tragerbeads sowie der beladenen Tensidmischungen sowie die Loslichkeiten (90%) 

55 in Wasser von 20°C sind in den nachfolgenden Tabellen 7 und 8 zusamrnengefaBt 



60 



65 
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Tabelle 7 

Versuchsergebnisse(Prozentangaben als Gew.-%) 



Turmpulver 


SGI 

g/i 


NM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


Sulf opon T55 
+ Soda (80:20) 


224 










-/40 


Sulf opon T55 
+ Soda (80:20) 


224 


14 f 0 


45 


50 


"260 


-/20 


Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


198 










-/22 


Sulfopon T55 
. + Soda (70:30) 


198 


14,0 


40 


55 


390 


-/24 


Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(70:20:10) 


218 










-/16 


Sulfopon T55 
+ Soda 
+ TM0 
(70:20:10) 


218 


16 


21 


55 


340 


-/32 


Sulfopon 755 
+ Soda 

+ Dehydol TA40 
(75:20:5) 


143 










-/18 


Sulfopon T55 
+ Soda 
+ TA40 
(75:20:5) 


143 


20,0 


25 


45 


350 


-/30 
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Tabelle 8 

Versuchsergebnisse (Prozentangaben als Gew.-%) 

Niotensids Dehydol LST 80/20 4- Dehydol TA 40 
(19:1) 

Versuchsapparatur: Lodige-Mischer 



Turmpulver 


SGI 

g/i 


KM 
% 


TP 
°C 


TT 
°C 


SG2 

g/i 


L90 
m/s 


RF 
% 


Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 










-/40 




Sulfopon T55 
+ Soda (80:20) 


224 


16,0 


25 


48 


220 


-/15 




Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


224 










-/22 




Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


224 


21,0 


25 


' 45 


270 


-/36 




Sulfopon T55 
+ Soda (70:30) 


224 


18,0 


25 


41 


230 


-/20 




Sulfopon T55 
+ Soda 

+ Dehydol TA 40 
(75:20:5) 


143 










-/18 




Sulfopon T55 
+ Soda 
















+ TA 40 
(75:20:5) 


143 


17,5 


25 


50 


295 


-/17 


2,76 



Auch hier ist tendenziell die verbesserte Ldslichkeit bei Reduzierung der Menge des als LOsungshilfsmittel 
eingesetzten Strukturbrechers festzustellen. 
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Patentansprttche 

1. Fur den Einsatz in Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln geeignete Wertstoffe und Wertstoffgemi- 
sche in Form eines schuttfahigen kornf6rraigen Gutes, das durch Beladen eines Grundkorns (Tragerbead) 
rait einer Wertstoffe der angegebenen Art enthaltenden Zubereitung (Auftragsmasse) gewonnen wird, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead ein durch Spriih- und/oder Wirbelschichttrocknung in 
tiberhitztem Wasserdampf gewonnenes Material ist. 

2. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead im unbeladenen 
Zustand eine pordse Grundstruktur aufweist und dabei wenigstens anteilsweise, vorzugsweise wenigstens 
tiberwiegend aus Wertstoffen fOr Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel gebildet und durch Trocknung 10 
einer flieBfahigen, insbesondere waBrigen Zubereitung in uberhitztem Wasserdampf hergestellt worden ist 

3. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das getrocknete Tragerbead im 
Temperaturbereich von 100 bis 110°C, bevorzugt im Temperaturbereich bis etwa 120° C, ais Feststoff 
vorliegt, dessen Plastizitat und Oberflachenklebrigkeit derart eingeschrankt sind, daB substantielle Verkle- 
bungen der Teilchen mtteinander und/oder Verklebungen deren offenporigen Innenstruktur auch unter den 15 
Bedingungen der Einwirkung des Oberhitzten Wasserdanipfs ausscheiden. 

4. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auftragsmasse zu einem wenig- 
stens substantielien Anteil in die pordse Innenstruktur des Tragerbeads eingetragen ist und diese Innen- 
struktur bevorzugt zu wenigstens 10 VoL-%, zweckmaBig zu wenigstens 50 VoL-% — bezogen auf zugang- 
liches Innenvolumen des Tragerbeads — belegt 20 

5. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das zug&ngliche Innenvolumen des 
Tragerbeads praktisch vollstandig mit Auftragsmasse gefullt und daruber hinaus nur begrenzte Mengen an 
Auftragsmasse auf den Tragerbead-AuBenflachen vorliegen, die bevorzugt hochstens etwa der InnenbeftU- 
lung entsprechen, insbesondere aber darunterliegea 

6. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB insbesondere bei im Raumtemperatur- 25 
Bereich flieBfahigen und/oder klebrigen Auftragsmassen keine substantielien Mengen der Auftragsmasse 

im Korn-AuBenbereich vorliegen. 

7. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead unter Mitverwendung 
von Wertstoffen mit Tensidcharakter aufgebaut ist, die vorzugsweise wenigstens etwa 10 Gew.-%, insbe- 
sondere wenigstens etwa 35Gew.-% des Tragerbeads ausmachen, dabei aber auch wenigstens etwa 30 
50 Gew.-% — bezogen auf Tragerbead-Gewicht — betragen konnen. 

8. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead Aniontenside, gegebe- 
nenfalls in Abmischung mit wasserloslichen und/oder feinteiligen wasserunldsiichen anorganischen und/ 
oder organischen Hilfs- und/oder Wertstoffen, enthait, wobei Aniontenside oder Aniontensidmischungen 
bevorzugt sein konnen, die wenigstens anteilsweise im Temperaturbereich von etwa 1 00 bis 1 1 0° C fest sind 35 

9. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead in Abmischung mit 
den tensidischen Verbindungen Hilfs- und/oder Wertstoffe enthait, die zur erforderlichen Absenkung der 
Oberflachenklebrigkeit und Plastizitat des Mehrkomponentengemisches beitragen. 

10. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead in seiner Grundstruk- 
tur Aniontenside aus den Klassen der Carboxylate, der Sulfonate, einschlieBlich der Estersulfonate, der 40 
Di-Salze und/oder bevorzugt Aniontenside aus der Klasse der wasch- und/oder reinigungsaktiven Sulfate 
enthait 

11. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead aus Gemischen von 
einem oder mehreren Tensiden, insbesondere Aniontensiden, und wasserldslichen und/oder feinteiligen 
wasserunldsiichen anorganischen und/oder organischen Wertstoffen ohne Tensidcharakter aufgebaut ist, 45 
wobei als anorganische Mischungskomponenten insbesondere Alkalisierungsmittel wie ldsliche Alkalisili- 
kate (Wasserglas), Soda und/oder Alkalihydroxid, Builder- und/oder Co-Builderkomponenten wie Phospha- 
te, f einteiiige unlosliche Silicate, insbesondere Zeolith-Verbindungen wie Zeoiith-NaA in Waschmittelquali- 

tat, oder Bentonite und/oder Kristallwasser bindende Salze, wie Natriumsulfat, vorliegen. 

12. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead in seiner Komgrund- 50 
struktur die anorganischen und/oder organischen Hilfsstoffe in Mengen dicht Ober etwa 60 Gew.-%, vor- 
zugsweise im Bereich von etwa 5 bis 50 Gew.-% und insbesondere in Mengen von etwa 10 bis 30 Gew.-°/o — 
Gew.-% bezogen auf unbeladenes getrocknetes Tragerbead — enthait. 

13. Kornformiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Tragerbead in seiner Korngrund- 
struktur die Aniontenside in Abmischung mit hinreichend temperaturstabilen sonstigen Wertstoffen des 55 
Bereichs der Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel, insbesondere aus den Klassen der Niotenside, der 
organischen Builder/Co-Builder, der Vergrauungs- und Verfarbungsinhibitoren, der Schaumregulatoren 
und/oder der optischen Aufheller enthait, wobei Abmischungen der Aniontenside mit Hilfsstoffen zur 
Verbesserung der Aniontensid-Auflosung in waBrigen Phasen wie Dispergatoren, Hydrotrope, Struktur- 
brecher und/oder sonstige Losungsvermittler bevorzugt sein kdnnen. 60 

14. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das zum schQttfahigen Gut getrock- 
nete Tragerbead in wenigstens einer anschlieBenden Arbeitsstufe (2. Stufe) mit einer bei Applikationstem- 
peratur flieBfahigen und Wert- und/oder Hilfsstoffe des angegebenen Einsatzgebietes enthaltenden Zube- 
reitung der Auftragsmasse beaufschlagt und vorzugsweise durchdringend impragniert worden ist 

15. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Auftragsmasse der 2. Stufe 65 
wenigstens anteilig Wertstoffe mit Tensidcharakter, insbesondere Niotenside und/oder Aniontenside, ld- 
sungsvermittelnde Hilfsstoffe insbesondere fur eine beschleunigte Aufldsung beziehungsweise Emulgie- 
rung der Tragerbeads in waBrigen Phasen und/oder temperaturempfindliche Hilfsstoffe aus dem Gebiet der 
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Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmittel vorliegen. 

16. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auftragsmasse der 2. Stufe als 
soiche bei Raumtemperatur oder wenigstens bei Auftragstemperatur auf das Tragerbead eine flussige 
Phase darstellt und/oder unter Einsatz einer Hilfsfliissigkeit, insbesondere Wasser, zur Ldsung, Emulsion, 
feinteiligen Dispersion oder Suspension, umgewandelt werden kann. 

17. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Auftragsmasse der 2. Stufe in 
Mengen (Gew.-% bezogen auf Tragerbead-Trockengewicht) von wenigstens etwa 1 Gew.-°/o bis zur maxi- 
malen Befiillbarkeit des Tragerbeads vorliegt, wobei Mengen im Bereich von etwa 3 bis 80Gew.-%, 
zweckmaBig von etwa 5 bis 50 Gew.-% und insbesondere von etwa 10 bis 35 Gew.-% Auftragsmasse 
bevorzugt sein kdnnen (Gew.-% hier bezogen auf Gewicht des unbeladenen Tragerbeads). 

18. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzliche Anteile der Auftragsmas- 
se auch auf der AuBenflache der Tragerbeads vorliegen kdnnen, die gleich und/oder verschieden zu der in 
die porige Grundstruktur des Tragerbeads eingetragenen Auftragsmasse sind. 

19. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB — insbesondere zusammen mit einem 
aniontensidhaltigen Tragerbead - als Auftragsmasse Niotenside vorliegen, die bevorzugt den Klassen der 
organophile Reste aufweisenden Polyglycolether, entsprechender Poiyglycolester, Mischether und/oder 
Mischester, den AlkyloUgoglykosid-Verbindungen, Zucker- und/oder Eiweifl-Tensiden und/oder den Nio- 
Spezialtensiden zugehdren. 

20. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es als lagerstabil schGtt- und neselta- 
hige Masse ausgebildet 1st, die erforderlichenfalls nach dem Gutauftrag der 2. Stufe nochmals getrocknet 
worden ist, wobei der Gehalt an nicht gebundenem Restwasser bevorzugt unter 10 Gew.-%, insbesondere 
nicht Uber 5 Gew.-% — Gew.-^o bezogen auf beladenes Tragerbead — liegt. 

21. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB es als Aniontensidkomponenten im 
Tragerbead ABS, FAS, FAES, MES und/oder Di-Salze, enthalt, wobei beim Vorliegen von ABS, FAS, FAES 
und/oder MES als Hauptbestandteil desTrager-Beads die Mitverwendung beschrankter Mengen an tempe- 
raturstabilen, im Trockenzustand nicht-klebrigen ldslichen und/oder feinteilig unldslichen Komponenten 
organischer und/oder anorganischer Natur bevorzugt ist 

22. Kornfdrmiges Gut nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB Di-Salze als Aniontensid und/oder als 
temperaturstabile Zusatzkomponente als Bestandteil des Tragerbeads vorliegea 

23. Pordses Tragerbead fur die Herstellung von festen Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln mit 
verbesserter Wasserldslichkeit, das insbesondere als Trager fur die Aufnahme von Wert- und/oder Hilfs- 
stoffen des angenannten Anwendungsgebietes geeignet ist und durch HeiBgastrocknung einer flieBfahigen, 
insbesondere wSBrigen Zubereitung des Tragerbead-Materials gewonnen wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB es eine saugfahig pordse Innenstruktur aufweist und durch Spruh- und/oder Wirbelschichttrocknung in 
Uberhitztem Wasserdampf hergestellt worden ist 

24. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB das getrocknete Tragerbead im 
Temperaturbereich von 100 bis 110 9 G bevorzugt im Temperaturbereich bis etwa 120°C, als Feststoff 
vorliegt, dessen Plastizitat und Oberfiachenklebrigkeit derart eingeschrankt sind, daB substantielle Verkle- 
bungen der Teilchen miteinander und/oder deren offenporigen Innenstruktur auch unter den Bedingungen 
der Einwirkungdes tiberhitzten Wasserdampf s ausscheiden. 

25. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB es unter Mitverwendung von 
Wertstoffen mit Tensidcharakter, insbesondere unter Mitverwendung von Aniontensiden, hergestellt wor- 
den ist 

26. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB es zu wenigstens etwa 15 Gew.-%, 
vorzugsweise zu mehr als 25 Gew.-% und insbesondere zu wenigstens 50 Gew.-% — Gew.-W bezogen auf 
pordses Tragerbead — aus Aniontensiden besteht 

27. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB es Aniontenside aus den Klassen 
der wasch- und reinigungsaktiven Carboxylate, entsprechender Sulfonate einschlieBlich der Estersulfonate, 
der Di-Salze und bevorzugt aus der Klasse der wasch- und reinigungsaktiven Sulfate enthalt 

28. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB es die Aniontenside in Abmischung 
mit wasserldslichen und/oder feinteiligen wasserunldslichen anorganischen und/oder organischen Hilfs- 
und/oder Wertstoffen enthalt, die bevorzugt im Trockenzustand fest und nicht-klebrig sind, wobei Anion- 
tenside oder Aniontensidmischungen bevorzugt sein kdnnen, die wenigstens anteilsweise im Temperaturbe- 
reich von etwa 1 00 bis 1 10°C fest sind. 

29. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet daB es unter Mitverwendung von 
organischen und/oder anorganischen nicht-tensidischen Hilfs- und/oder Wertstoffen des angegebenen 
Einsatzgebietes aufgebaut ist, dabei in aufgetrockneter Form im Temperaturbereich von etwa 100 bis 
1 1 0° C als Feststoff vorliegt und bevorzugt nicht-klebrige Beschaf fenheit aufweist 

30. Pordses Tragerbea d nach Anspruch 23 , dadurch g ekennzeichne t , daB es aus G emische n von Ten siden, 
insbesondere Aniontensiden, und wasserldslichen und/oder feinteiligen wasserunldslichen anorganischen 
Wertstoffen ohne Tensidcharakter aufgebaut ist, wobei als anorganische Mischungskomponenten insbe- 
sondere Alkalisierungsmittel wie ldsliche Alkalisilikate (Wasserglas), Soda und/oder Alkalihydroxid, Buil- 
der- und/oder Co-Builderkomponenten wie Phosphate, feinteilige unldsliche Silikate, insbesondere Zeolith- 
Verbindungen wie Zeolith-NaA in Waschmittelqualitat, oder Bentonite und/oder Kristallwasser bindende 
Salze, wie Natriumsulfat, vorliegen. 

31 . Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB es in seiner K rngrundstruktur die 
Aniontenside in Abmischung mit hinreichend temperaturstabilen sonstigen Wertstoffen der Netz-, Wasch- 
und/oder Reinigungsmittel, insbesondere aus den Klassen der Niotenside, der organischen Builder/Co-Buil- 
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der, der Vergrauungs- und Verf arbungsinhibitoren, der Schaumregulatoren und/oder der optischen Aufhel- 
ler, enthalt, wobei Abmischungen der Aniontenside mit Hilfsstoffen zur Verbesserung der Aniontensidauf- 
losung in waBrigen Phasen wie Dtspergatoren, Hydrotrope, Struktiirbrecher und/oder sonstige Losungs- 
vermittler bevorzugt sein konnen. 

32. Poroses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB es als Aniontensidkomponenten 
ABS, FAS, FAES, MES und/oder Di-Salze enthalt, wobei beim Vorliegen von ABS, FAS, FAES und/oder 
MES als Hauptbestandteil des Tragerbeads die Mitverwendung beschrankter Mengen an temperaturstabi- 
len loslichen und/oder feinteilig unloslichen Komponenten organischer und/oder anorganischer Natur 
bevorzugt ist 

33. Pordses Tragerbead nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB Di-Salze als Aniontensid und/oder 
als temperaturstabile Zusatzkomponente im Tragerbead vorliegen. 

34. Verwendung der porosen Tragerbeads nach Anspruch 23 und/oder des kornformigen Gutes nach 
Anspruch 1 als Bestandteil von Netz-, Wasch- und/oder Reinigungsmitteln in fester Anbietungsform. 

35. Verfahren zur Herstellung des kornfdrmigen Gutes nach Anspruch 1, bei dem man w&Brige Zubereitun- 
gen der das Tragerbead bildenden Materiaiien der Trocknung in uberhitztem Wasserdampf, insbesondere 
einer entsprechenden Spruhtrocknung und/oder Trocknung in der Wirbelschicht unterwirft und das gebil- 
dete Tragerbead mit einer flieBfahigen Zubereitung von Wertstoffen des Gebietes der Netz-, Wasch- 
und/oder Reinigungsmittel beaufschlagt, dabei bevorzugt durchdringend impragniert und erforderlichen- 
falls das impragnierte Gut einer Nachtrocknung unterwirft 

36. Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, daB der Gutauf trag auf das vorgebildete Trager- 
bead bei Temperaturen von hochstens etwa 100°C vorzugsweise im Bereich von Raumtemperatur bis etwa 
75°C durchgefuhrt wird. 

37. Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, daB die zur Impragnierung eingesetzte flieBfahi- 
ge Wertstoffzubereitung und/oder das Tragerbead auf angehobene Temperaturen im Arbeitsbereich vor- 
gewarmt werden. 

38. Verfahren nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, daB der Gutauf trag auf das vorgebildete Trager- 
bead mehrstufig erfolgt, wobei in den einzelnen Auftragsstufen gleiche und/oder unterschiedliche Materia- 
iien eingesetzt werden konnen. 
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